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0,447 0,632 0,775 0,894
0,490 0,693 0,849 0,980
0,548 0,775 0,949 1,095
5 10 15 20
0,316 0,447 0,548 0,632

0,50

1,08

0,75

0,67

1,00

9,0
11,0
14,0

1,00

0,14

30

1,095
1,200
1,342

30

0,775

0,60

1,05

0,94

0,68

1,25

9,3
11,3
14,3

1,25

0,13

40

1,265
1,386
1,549

40

0,894

0,70

1,03

0,90

0,71

50

1,414
1,549
1,732

50

1,000

0,75

1,00

0,89

0,72

1,50

9,6
11,6
14,6

1,50

0,12

60

1,549
1,697
1,897

60

1,095

0,80

1,00

0,88

0,74

2,00

99
11,9
14,9

2,00

0,10

0,90

1,00

0,88

0,79

80

1,789
1,960
2,191

80

1,265

1,00

1,00

1,00

1,00

2,50

10,0
12,0
15,0

2,50

0,09

100

2,000
2,191
2,449

100

1,414
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RDHX 07
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0702 7,000 2,80
0771 7,000 2,80
K 1SO
RDHX 0702MOT

0,12 RDHX 07TIMOT

20°
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RDGT 07

0 . .
0702 7,000 2,80

°

l \ 1SO
i% RDGT 0702MOT
Iy
— 0,08
HFC 15.9°

ﬁ 20°

M202

2,38

1,98 @

B orwknsw
M4303 | 4gEN | [ | ® -
M8310  4gEy | [ | ® -
M8325 OO R -
M8310 gy | [ | ® -
M8325 OO ® -
S
2,38
P M K N S H m—}n @
M8310 | W4l 4 OO 8 -
M8325 | 4 O E -
M8345 H B | 4] £ 3 +/-

=

o

o

©
b
fm‘m fmax
0,10 0,20
0,10 0,20
0,10 0,20
0,10 0,17
0,10 0,17
A
©

pmin

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

pmin
0,3

03
03

p max

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

p max

2,0
2,0
2,0
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Q d d, S

0702 7,000 2,80 2,38

07T1 7,000 2,80 1,98

b
S

° I nAan
‘ 1 ‘ IS0 - P M I N S H ? @ Fe min max apmin apmax
e RDHT 0702MO-FA HF7 [ | { ] +/ - 0,10 0,20 0,3 2,0
f I‘ RDHT 07TIMO-FA HF7 [ | (] +/ - 0,10 0,20 0,3 2,0
sy
i i15,9°

Q d d, s

0702 7,000 2,8 2,38

i}
b
S

L] N nan
‘ 1 ‘ | __J IS0 e P M I N S H ? @ r f f U .
= RDMT 0702MOT M8325 m YO k - 0,10 0,20 03 2,0

0,10

S 1)
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3 S 2 7 =
IS0 f f (] 2 2 3 £
s s s s
® 010 0,20 409 402 308 275 -
g 010 017 364 363 275 242 -
® 0,10 0,15 324 325 242 215 -
® 010 0,20 245 204 149 165 88
M g 010 017 218 182 132 143 77
® 0,10 0,15 192 165 116 127 66
® 010 0,20 390 380 292 - 143
g 010 017 350 347 259 - 127
® 0,10 0,15 304 308 231 - 110
® 010 0,20 1024 - - - 374
N 8 010 0,17 918 - - - 336
® 010 0,15 812 - - - 292
® 010 0,20 - 99 - 83 44
s 8 010 0,15 . 88 - 72 39
® 0,10 0,10 - 83 - 61 33
® 010 0,20 83 77 - - 28
H g 010 0,15 76 72 - - 2
® 0,10 0,10 63 61 - - 22

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00

> D
J e [

1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 11 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00 1,00
2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90 0,89 0,88 0,88 1,00
=>X.f
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
RDHX 07 RDGT 07 RDHT 07-FA
3,5 35 3,5

40,0 400 400
a) 17 11 a) [ T [ 11 a) NN
25,0 |’—‘RDHX07T1MOT - 25,0 [ RbGTO0702MOT - 25,0 | RDHT 07TIMO-FA
16,0 RDHX 0702MOT || 160 16,0 | RDHT 0702MO-FA
10,0 10,0 10,0
63 63 63
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 \ 10 \ 10
063 063 ‘ 0,63 ‘
04 f 04 — f 04 b f

o
006
0,10
016
025
04
3
0
6
5
40
-
006
0,10
016
025
04
3
0
6
5
40
-
006
0,10
016
025
04
3
0
6
5
0

8 = = 4 > 8 =5 =8 > 8 =2 2 &
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15
20
25

le

=

40,0
250
16,0
10,0
63
40
25
16
10
0,63
04

[ rowroroamor |-
1
a,
% 0,00 0,30
8,0 10,8
13,0 15,8
18,0 20,8
a
ot 0,00 0,30
- 2
g 0,29
amaxo apll
Il
11,0 1,7/20
70 1,7/30
6,0 1,7/35
um
3 5
[
0,424 0,548
;*If 0,490 0,632
‘ 0,548 0,707
um
3 5
[ |
@L 0,290 0,374

0,50

11,6
16,6
21,6

0,50

0,23

10

0,775
0,894
1,000

10

0,529

0,75

12,3
17,3
22,3

0,75

0,19

15

0,949
1,095
1,225

15

0,648

1,00

12,9
17,9
22,9

1,00

0,16

20

1,095
1,265
1,414

20

0,748

1,25

13,4
18,4
23,4

1,25

0,15

30

1,342
1,549
1,732

30

0,917

1,50

13,7
18,7
23,7

1,50

0,13

40

1,549
1,789
2,000

40

1,058

2,00

14,3
19,3
24,3

2,00

0,12

50

1,732
2,000
2,236

50

1,183

2,50

14,7
19,7
24,7

2,50

0,11
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3,00

14,9
19,9
24,9

3,00

0,10

olls

A

60

1,897
2,191
2,449

60

1,296

1,7
1,7
1,7

80

2,191
2,530
2,828

80

1,497

3,50

15,0
20,0
25,0

3,50

0,09

100

2,449
2,828
3,162

100

1,673
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Q d d s
1003 10,000 3,9 3,18
=
b
S
° nnn

1 T 150 : P MI N s H ? @ r. £ £ Bon B
RDHX 1003MOT 5040 yow O = - 010 02 05 25
H mazes P[0 M H = - - 010 030 05 25
> mesto P ] M H = - - 010 030 05 25
0.15 mes2s 1 [ [ . d - - 010 030 05 25
v 0 t 3 +/- - 010 030 05 25

RDMX 10

1003 10,000 3,90 3,18
o
b
S

L nnn
l { IS0 P M I N S H ? @ r. f. f a . a
RDMX 1003MOT M8310 [l [ | ® - - 0,10 0,30 05 2,5
H ves2s P 0[O t - - 010 030 05 25
P M8345 7 O E +/- - 0,10 0,30 0,5 2,5

0,12

20°

Q= 6
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Q d d1 s
1003 10,000 3,90 3,18
° nnn
1 7 1SO P M I N S H ? @ r. - f R 3, o
RDGT 1003MOT M9340 V B | 4 : - 0,10 0,23 0,5 2,5
@ M6330 V B | 4 £ 3 - - 0,10 0,30 05 2,5
S M8310 | W4l 4 O 8 - - 0,10 0,30 0,5 2,5
WFC 9,10 - M8325 BV O p - - 010 030 05 25
\%“a M8345 HE | 4 £ 3 +/- - 0,10 0,30 0,5 25
w -
Q d d s
1003 10,000 3,90 3,18
IS0 @ fe fmin fmax ap min ap max
RDHT 1003MO-FA HF7 o +/- - 0,10 0,30 03 2,5
17,5°

=8 I ~
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RDMT 10
Q d d s
1003 10,000 3,9 3,18
0). -
©
* =S‘
° | ann
1 i 150 m P M K N S H ? @ r, f f I 3
...., RDMT 1003MOT M8325 | N <pn 8 - - 0,12 0,30 05 2,5
M8345 | W4 ® +/- - 0,12 0,30 0,5 2,5
3 =3 o 2 S (Y : .
f f 2 2 g 3 2 2 ] S
mn max = = Lo = = = =
® 010 0,30 409 380 275 285 402 308 275 -
8 010 0,25 364 341 248 255 363 275 242 -
® 010 0,15 324 303 220 225 325 242 215 -
® 010 0,30 245 226 165 175 204 149 165 88
8 010 0,25 218 204 149 160 182 132 143 77
® 010 0,15 192 182 132 145 165 116 127 66
® 010 0,30 390 - 259 - 380 292 - 143
8 010 0,25 350 - 237 - 347 259 - 127
® 010 0,15 304 - 209 - 308 231 - 110
® 010 0,30 1024 - - - - - - 374
N g 010 0,25 918 - - - - - - 336
® 010 0,15 812 - - - - - - 292
® 010 0,30 - 110 - 100 99 - 83 44
S 8 010 0,25 - 99 - 90 88 - 72 39
® 010 0,15 - 88 - 80 83 - 61 33
® 010 0,30 83 - 55 - 77 - - 28
H 8 010 0,20 76 - 50 - 72 - - 22
® 010 0,12 63 - 44 - 61 - - 22
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O]
®

5 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00
({x.v 1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 116 111 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00 1,00
2,87 2,05 1,69 1,48 133 123 1,09 075 094 090 0,89 0,88 0,88 1,00
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
) % RDHX 10 RDMX 10 RDGT 10 RDHT 10-FA

I
5,0 5,0 50 5,0
\E/
a), T a, ? 00 T a); T
25,0 | RDHX 1003MOT } 25,0 1 RDMX 1003MOT l | 250 1 RDGT 1003MOT -
16,0 16,0 16,0
10,0 10,0 10,0
63 63 63
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
0,63 0,63 0,63
04 04 04
f f
o £ 228382253 > i £ 228382 =253 —> o 228382259
ap ‘ 40,0 ap ‘ 40,0
ﬁ 25,0 1 RDHT 1003MO-FA | ﬁ 25,0 1 RDMT 1003MOT ]
16,0 16,0
10,0 10,0
63 63
4,0 4,0
25 25
16 16
10 10
0,63 0,63 1
04 04
f f
0 8228382203 = © 8228382203 =
ap )y
0,00 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00
20 10,0 14,4 15,3 16,0 16,6 171 18,0 187 19,2 19,5 19,8 20,0
25 15,0 19,4 20,3 21,0 216 21 23,0 237 24,2 2.5 2.8 25,0
30 NG 20,0 2.4 25,3 26,0 26,6 271 28,0 28,7 29,2 29,5 29,8 30,0
35 25,0 29,4 30,3 31,0 31,6 32,1 33,0 337 34, 34,5 34,8 35,0
ap )y
0,00 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00
- 0,54 0,44 0,39 0,35 0,32 0,28 0,25 0,23 0,22 0,21 0,19
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@ amaxo ap/l
~7 Il

20 20 2,5/15
25 12 2,5/25
30 8 2,5/37
35 7 2,5/42

min max d.. @ el
22,0 40,0 2,5 2,5
32,0 50,0 2,5 2,5
42,0 60,0 2,5 2,5
52,0 70,0 2,5 2,5
A
&
)y
2,5
pm
- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
20 0,490 0,632 0,894 1,095 1,265 1,549 1,789 2,000 2,191 2,530 2,828
25 i 0,548 0,707 1,000 1,225 1,414 1,732 2,000 2,236 2,449 2,828 3,162
30 T, 0,600 0,775 1,095 1,342 1,549 1,897 2,191 2,449 2,683 3,098 3,464
35 0,648 0,837 1,183 1,449 1,673 2,049 2,366 2,646 2,898 3,347 3,742

r, pum
e 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

0,346 0,447 0,632 0,775 0,894 1,095 1,265 1,414 1,549 1,789 2,000
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Q d d1 s
12713 12,000 3,90 3,97
o
o
S
o Y ann
1 ISO Zoa o 2N P M I N s H ? @ ra min max apmin apmax
RDHX 12T3MOT M4303 Ol [ | : - - 0,10 0,35 1,0 3,0
u M8310 [O [ | £ 3 - 0,10 0,35 1,0 3,0
- M8325 Od £ 3 - - 0,10 0,35 1,0 3,0
HFC 0.15 M8345 O : 4 +/- - 0,10 0,35 1,0 3,0
T
Q d d s
1273 12,000 3,90 3,97
o ann
l | IS0 P M I N S H ? r, f f a . a
RDMX 12T3MOT M8310 JgEN | [ | ® - - 0,10 0,35 1,0 3,0
H ves2s W1 [0 O ® - - 010 035 1,0 3,0
e M8345 | A £ 3 +/- - 0,10 0,35 1,0 3,0

0,15

20°

Q= f
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Q d d1 s
1273 12,000 3,90 3,97
o Anr

1 7 1SO : P M I N S H ? @ r, f. f R I
RDGT 12T3MOT M9340 V B | 4 : - 0,10 0,26 1,0 3,0
i% M6330 V B | 4] t 3 - 0,10 0,35 1,0 3,0
y M8310 | .4l 4 OO t - 0,10 0,35 1,0 3,0
0,12 o M8325 HY O O] b 4 - - 0,10 0,35 1,0 3,0
‘%‘& A W | (4 ® +/- - 010 035 10 30

THRC
® -

RDHT 12-FA
Q d d s
1273 12,000 3,90 3,97
IS0 @ fe fmin fmax ap min ap max
RDHT 12T3MO-FA HF7 [ | ([ +/- - 0,10 0,30 0,3 3,0

i10,2°

=8 I ~
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RDMT 12
Q d d S
1213 12,000 39 3,97
o
b
S

i T 10 P M I N S H m‘}n r, f foo A A
...., RDMT 12T3MOT M8325 | J<pn E - - 0,15 0,35 1,0 3,0
M8345 [ W4 3 +/- - 0,15 035 1,0 30

3 g 2 S Y 3 ~

f f 2 2 8 2 2 2 =

mn mex = = = = = =

® 010 0,35 409 380 285 402 308 275 -

g 010 0,30 364 341 255 363 275 242 -

® 010 0,20 324 303 25 325 242 215 -

® 010 035 25 226 175 204 149 165 88

g 010 0,30 218 204 160 182 132 143 77

® 010 0,20 192 182 145 165 116 127 66

® 010 035 390 - - 380 292 - 143

8 010 0,30 350 - - 347 259 - 127

® 010 0,20 304 - - 308 231 - 110

® 010 0,35 1024 - - - - - 374

N g 010 0,30 918 - - - - - 336

® 010 0,20 812 - - - - - 292

® 010 0,30 - 110 100 99 - 83 44

S g 010 0,25 - 99 90 88 - 72 39

® 010 0,15 - 88 80 83 - 61 33

® 010 0,30 83 - - 77 - - 28

H g 010 0,20 76 - - 7 - - 2

% 010 0,15 63 - - 61 - - 2
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0,05 0,10 0,15 0,20
1,48 1,35 1,27 1,22
2,87 2,05 1,69 1,48
0,64 0,64 0,64 0,64
RDHX 12 RDMX 12
6,0 6,0
|_‘ RbHXliTSMbT ‘
f
§ 228338223583 —
| RDHT 12T3MO-FA } |
.
' f
g 828283382233 —>
% 0,00 0,50 0,75
12,0 16,8 17,8
23,0 278 28,8
30,0 34,8 358
ﬂ A ! !
38,0 42,8 43,8
40,0 44.8 45,8
54,0 58,8 59,8
68,0 72,8 73,8
a
% 0,00 0,50 0,75
- 0,49 0,40

0,25 0,30 0,40 0,50
1,19 1,16 1,11 1,08
1,33 1,23 1,09 0,75
0,64 0,65 0,65 0,67
RDGT 12 RDHT 12-FA
6,0 6,0
a ‘ 40,0 T T T T T
ﬁ 50 [ wowxumwor |}
16,0
10,0
63
4,0
25 [
16
10
0,63
04
© 8 2 2 8 382 =22 3
ap ‘ 40,0
ﬁ 25,0 | RDMT 12T3MOT } |
16,0
10,0
63
4,0
25
16
10 \]
0,63
04
¢ 8§ 2 28 82 =223
1,00 1,25 1,50 2,00
18,6 19,3 19,9 20,9
29,6 30,3 30,9 31,9
36,6 373 379 38,9
44,6 45,3 459 46,9
46,6 473 47,9 48,9
60,6 61,3 61,9 62,9
74,6 75,3 75,9 76,9
1,00 1,25 1,50 2,00
0,35 0,32 0,29 0,25

0,60

1,05

0,94

0,68

2,50

21,7
32,7
39,7
477
497
63,7
777

2,50

0,23

0,70
1,03
0,90

0,71

ap 2&

3,00

24
33,4
40,4
48,4
50,4
64,4
78,4

3,00

0,21

400
25,0
160
100
63
40
25
16
10
063
04

0,75 0,80 0,90
1,00 1,00 1,00
0,89 0,88 0,88
0,72 0,74 0,79
1 ‘ Rl‘)GTlZ‘TSM(‘" ‘ -
.
3,50 4,00 5,00
22,9 233 23,8
33,9 34,3 34,8
40,9 4,3 41,8
48,9 49,3 498
50,9 51,3 51,8
64,9 65,3 65,8
78,9 793 79,8
3,50 4,00 5,00
0,20 0,18 0,17

1,00

1,00

1,00

1,00

6,00

24,0
35,0
42,0
50,0
52,0
66,0
80,0

6,00

0,16



2/PRAMET

24 25,0 3,0/14
35 9,0 3,0/39
42 8,0 3,0/44
50 4,0 3,0/87
52 4,0 3,0/87
66 3,0 3,0/100
80 2,2 3,0/100

d d ol

min max dn. @ e

26,0 48,0 3,0 3,0
35 46,0 70,0 3,0 3,0
42 62,0 84,0 3,0 3,0
50 78,0 100,0 2,8 2,8
52 82,0 104,0 2,8 2,8
66 110,0 132,0 2,8 2,8
80 136,0 160,0 2,8 2,8

P
&
@
2,8
um
N 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

24 0,537 0,693 0,980 1,200 1,386 1,697 1,960 2,191 2,400 2,771 3,098
35 0,648 0,837 1,183 1,449 1,673 2,049 2,366 2,646 2,898 3,347 3,742
42 0,710 0,917 1,296 1,587 1,833 2,245 2,592 2,898 3,175 3,666 4,099
50 E@f 0,775 1,000 1,414 1,732 2,000 2,449 2,828 3,162 3,464 4,000 4,472
52 o 0,790 1,020 1,442 1,766 2,040 2,498 2,884 3,225 3,533 4,079 4,561
66 0,890 1,149 1,625 1,990 2,298 2,814 3,250 3,633 3,980 4,596 5,138
80 0,980 1,265 1,789 2,191 2,530 3,098 3,578 4,000 4,382 5,060 5,657

re pm
e 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100

6,0 @fﬁ 0,379 0,490 0,693 0,849 0,980 1,200 1,386 1,549 1,697 1,960 2,191
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S
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= M8325 OO £ 3 - - 0,20 0,40 1,0 40
HFC 0.20 M8345 O ® +/- - 0,20 0,40 1,0 40
T
Q d d s
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o
b
S

o ann
l { IS0 P M I N S H ? @ r. f. f a . a

RDMX 1604MOT M8310  JgHN | [ | ® - - 0,20 0,40 1,0 4,0
H ves2s P 0[O t - - 02 040 1,0 40
y M8345 7O E +/- - 0,20 0,40 1,0 4,0

0,20
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20°
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Q d d1 s
1604 16,000 5,20 4,76 7
A
Sy
t i
[ ]
1 7 1SO P M K N S H 2 @ r. f. f R 3, o
RDGT 1604MOT M9340 V B | 4 : - 0,10 0,30 1,0 4,0
‘2@3 M6330 V u 4 » - - 0,10 0,40 1,0 4,0
= M8310 | N4l 4 OO b - - 0,10 0,40 1,0 4,0
0,15 - M8325 Y O | b - - 0,10 0,40 1,0 4,0
' M8345 [ | | 4 : +/- - 0,10 0,40 1,0 40
&T 20°
Q d d1 S
1604 16,000 5,20 4,76 /
A
Sy
A s
° ann
1 7 1SO P M K N S H 2 @ r, f f 3 I
' RDHT 1604MO-FA HF7 [ | o +/- - 0,10 0,40 0,3 4,0
4.
Iy
22,0°
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RDMT 16
Q d d1 s
1604 16,000 5.2 4,76
b

i T 150 P MI N S H m‘}n @ r, o Bm A
...., RDMT 1604MOT M8325 H Y] L - - 0,40 1,0 4,0
M8345 | W4 £ 3 +/- - 0,40 1,0 4,0

g 2 = g 2 5

f f Y 3 2 2 2 £

mn max = = = = =

® 010 0,40 380 285 402 308 275 -

g 010 0,30 341 255 363 275 242 -

® 0,10 0,18 303 225 325 242 215 -

® 010 0,30 226 175 204 149 165 88

g 010 0,25 204 160 182 132 143 77

® 010 0,17 182 145 165 116 127 66

® 010 0,40 - - 380 292 - 143

g 010 0,30 - - 347 259 - 127

® 0,10 0,18 - - 308 231 - 110

® 010 0,40 - - - - - 374

N g 010 0,30 - - - - - 336

® 0,10 0,18 - - - - - 292

® 010 0,30 110 100 99 - 83 44

3 g 010 0,25 99 90 88 - 72 39

® 010 017 88 80 83 - 61 33

® 010 0,25 - - 77 - - 28

H g 010 0,20 - - 72 - - 2

® 010 0,15 - - 61 - - 22
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O]
®

X
d@)s

¢
x

o

d
x

o)
°

=
=

40,0

Iap%

32
52
66
80
100

M222

0,05 0,10 0,15 0,20
1,48 1,35 1,27 1,22
2,87 2,05 1,69 1,48
0,64 0,64 0,64 0,64
RDHX 16 RDMX 16
8,0 8,0
1 ‘ anx1b4MtL }
f
§ 228338223583 —
1 RDHT 1604MO-FA } |
f
g 828283382233 —>
a
ot 000 050 0,75
160 216 228
360 416 428
500 556 568
640 696 708
840 896 908
a,
% 000 05 075
- 091 074

¢

Iap%

1,00

237
437
57,7
71,7
91,7

1,00

0,65

0,25 0,30 0,40 0,50 0,60
1,19 1,16 1,11 1,08 1,05
1,33 1,23 1,09 075 0,94
0,64 0,65 0,65 0,67 0,68
RDGT 16 RDHT 16-FA
8,0 8,0
40,0 T T T T T
20 [ romx60amor -
16,0
10,0
63
4,0
25
16
10
0,63
04
f
© 8228382203 =
40,0
250 [ romTieoamor |
16,0
10,0
63
4,0
25
16
10
0,63
04
f
© 82283822353 —
1,25 1,50 2,00 2,50 3,00
24,6 25,3 26,6 27,6 28,5
44,6 45,3 46,6 47,6 48,5
58,6 59,3 60,6 61,6 62,5
72,6 73,3 74,6 75,6 76,5
92,6 93,3 94,6 95,6 96,5
1,25 1,50 2,00 2,50 3,00
0,58 0,53 0,46 0,42 0,38

0,70
1,03
0,90

0,71

ap 2&

3,50

29,2
49,2
63,2
772
97,2

3,50

0,36

0,75 0,80 0,90
1,00 1,00 1,00
0,89 0,88 0,88
0,72 0,74 0,79
40,0 T T T T T
25,0 1 RDGT 1604MOT T
16,0
10,0
63
40
25
16
10
0,63
04
© 8 2 28 3 82 2 a
4,00 5,00 6,00 7,00
29,9 30,8 31,5 319
49,9 50,8 51,5 51,9
63,9 64,8 65,5 65,9
779 78,8 79,5 79,9
97,9 98,8 99,5 99,9
4,00 5,00 6,00 7,00
0,34 0,30 0,28 0,26

1,00

1,00

1,00

1,00

8,00

32,0
52,0
66,0
80,0
100,0

8,00

0,25
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32 25,0 4,0/19
52 8,0 4,0/58
66 6,0 4,0/78
80 4,0 4,0/100
100 3,0 4,0/100

Smax S,
dmin dmax dnin @ dn,
34,0 64,0 4,0 4,0
74,0 104,0 4,0 4,0
102,0 132,0 4,0 4,0
130,0 160,0 4,0 4,0
170,0 200,0 4,0 4,0
P
&
A )y
4,0
um
N 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
32 0,620 0,800 1,131 1,386 1,600 1,960 2,263 2,530 2,771 3,200 3,578
52 0,790 1,020 1,442 1,766 2,040 2,498 2,884 3,225 3,533 4,079 4,561
66 @f 0,890 1,149 1,625 1,990 2,298 2,814 3,250 3,633 3,980 4,596 5,138
80 o 0,980 1,265 1,789 2,191 2,530 3,098 3,578 4,000 4,382 5,060 5,657
100 1,095 1,414 2,000 2,449 2,828 3,464 4,000 4,472 4,899 5,657 6,325

re pm
o 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

8,0 @fﬁ 0,438 0,566 0,800 0,980 1,131 1,386 1,600 1,789 1,960 2,263 2,530

M223
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B4 OB

K 20°
pmax 1,0 mm
- @::}Vf
o ,NE’/’EKr
4

0,17-0,41

h,,

e
DIN 1835A

MODULAR

M224

ISO

16E2R030A16-SBN10-C
16E2R050A16-SBN10-C
16E2R030A14-SBN10-C
18E2R030A16-SBN10-C
20E3R040A20-SBN10-C
20E3R080A20-SBN10-C
20E3R040A18-SBN10-C
20E4R040A20-SBN10-C
25E4R050A25-SBN10-C
25E4R100A25-SBN10-C
25E4R050A22-SBN10-C
25E5R050A25-SBN10-C
32E5R070A32-SBN10-C
32E6R070A32-SBN10-C
32E5R120A32-SBN10-C
35E5R050A32-SBN10-C
35E6R050A32-SBN10-C
16E2R025M08-SBN10-C
18E2R025M08-SBN10-C
20E3R030M10-SBN10-C
20E4R030M10-SBN10-C
25E4R033M12-SBN10-C
25E5R033M12-SBN10-C
28E5R035M12-SBN10-C
32E5R040M16-SBN10-C
32E6R040M16-SBN10-C
35E6R043M16-SBN10-C

16
16
16
18
20
20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
35
35
16
18
20
20
25
25
28
32
32
35

100
150
150
150
130
160
180
130
140
180
220
140
150
150
200
200
200
43
43
49
49
55
55
57
63
63
66

16
16
14
16
20
20
18
20
25
25
b)
25
EY)
EY)
32
32
EY)
8,5
85

10,5

10,5

12,5

12,5

12,5
17
17
17

10

i [
E
[ee]
=
| a
\
\
i
d -
|
\ i
)
7< © ]
& 4[)»]
d L H M
- 30 - -
- 5 - -
- 30 - -
- 30 - -
- 40 - -
- 80 - -
- 40 - -
- 40 - -
- 5 - -
- 100 - -
- 50 - -
- 50 - -
- 70 - -
- 70 - -
- 120 - -
- 50 - -
- 50 - -
- - 25 M8
- - 25 M8
- - 30 MmI10
- - 30 MI10
- - 33 MR
- - 33 MR
- - 3 MR
- - 40 M6
- - 40 MI6
- - 13 M6

2 9 &

8 eQ

- 31100
- 31100
- 31100
- 29200
- 27700
27700
27700
27700
24800
24800
24800
24800
21900
21900
21900
21000
21000
31100
29200
27700
27700
24800
24800
23400
21900
21900
21000

ANENENE

INENENENENE

oo U1 U WNNOUTUTO TR R R PRWWWND NN
AN

AN NENE

RN NN N N N N N N N N N N NN N N NN ENENENENENEN =

0,12
0,18
0,15
0,20
0,25
0,29
0,30
0,26
0,42
0,51
0,54
0,50
0,73
0,73
0,94
1,08
1,08
0,03
0,03
0,05
0,05
0,08
0,19
0,10
0,19
0,19
0,22

,-——

[

GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329

==~

—
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Do BEE ~

ISO

i i .g .

RHNOXRNORNMNORNOXRMO

M226

.

14°

150
BNGX 10T3085R-HM
un
f 2
max =
1,40 296
1,16 m
0,93 234
1,10 149
0,88 137
0,66 117
1,50 -
1,25 -
1,00 .
0,90 68
0,77 62
0,66 53
0,70 .
0,56 -
0,42 -

M8310
M8330
8215

M9340

209
155
143
123

72
66
57

P

O
O
U

M

K

M6330

167
149
137
117

65
60
52

ENE

200

.

t 3 3k ¢

08
038
08

104
208
191
164
59
54
46

0,10

0,10
0,10

max

1,00
1,00
1,00

a

pmin
0,1

0,1
0,1

d
p max

142

1,0
1,0
1,0
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Q d d, I
10T3 5,800 2,76 9,72 4,70
©
o ann
1 \ ISO M ? apmin apmax
ANHX 10T320SR-F M8310 [ 4 0,1 3,0
ll MB8330 | W4 01 3,0
M8340 01 3,0
e 005 mv
W are
@ 12°
S 2 =
1SO f 2 2 3
min max E E E
® 005 0,15 400 323 323
8 005 0,12 368 297 297
® 005 0,10 316 255 255
® 005 0,15 203 190 213
M 8 005 0,12 186 175 196
® 005 0,09 160 150 168
® 005 0,15 378 303 340
8 005 0,12 347 278 313
® 005 0,10 298 239 269
® 005 0,15 90 85 95
S 8 005 0,13 83 78 87
® 005 0,11 7 67 75
® 005 0,15 78 70 -
H 8 005 0,12 71 64 -
® 005 0,09 61 55 -

M227
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O]

J

{

J

o)
°

%

M228

X
1 @)

x

o

X

—

—

=
=)

0,05 0,10 0,15 0,20
1,48 1,35 1,27 1,22
2,87 2,05 1,69 1,48
0,64 0,64 0,64 0,64
BNGX 10-M BNGX 10-MM
0,8 0,8
ANHX 10-F
2,0
0,92
j BNG)j( 10T3108$R-1M (P)j |
‘BNG)‘(IOTS‘OSSR-‘M(K)‘ I |
1 BNGX 10T308SR-M (H) |
22283822583 =
1 ANHX 10T320SR-F I
[\
f
g 228338223583 —>

0,40 0,50
111 1,08
1,09 0,75
0,65 0,67

BNGX 10T308SR-MM (M)

BNGX 10T308SR-MM (S)

0,25 0,30
1,19 116
1,33 123
0,64 0,65
BNGX 10-HM

0,8

a )y 0o

ﬁ 250

160

100

63

40

25

16

10

063

04
gt

0,16

0,25

04

0,63 |-

1,0
6

25

4,0

0,60

1,05

0,94

0,68

0,70
1,03
0,90

0,71

ap 2&

400
250
160
100
63
40
25
16
10
063
04

075 08 090
1,00 100 1,00
089 08 088
072 0,74 0,79
| ‘BNGX‘lOTB("IBSR-I"IM(H‘ } y

40

1,00

1,00

1,00

1,00
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BNGX 10 (HFC)
a
'@ % 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
16 9,40 12,85 13,36 13,80 14,20 14,56 14,88 15,19 15,47
18 11,40 14,85 15,36 15,80 16,20 16,56 16,88 17,19 17,47
20 13,40 16,85 17,36 17,80 18,20 18,56 18,88 19,19 19,47
25 18,40 21,85 22,36 22,80 23,20 23,56 23,88 24,19 24,47
32 N 25,40 28,85 29,36 29,80 30,20 30,56 30,88 31,19 31,47
35 28,40 31,85 32,36 32,80 33,20 33,56 33,88 34,19 34,47
40 33,40 36,85 37,36 37,80 38,20 38,56 38,88 39,19 39,47
42 35,40 38,85 39,36 39,80 40,20 40,56 40,88 41,19 41,47
a
ﬁ 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
sy - 1,30 1,10 0,90 0,80 0,72 0,68 0,65 0,50
BNGX 10 BNGX 10 (HFC)
a
& g = 2w
16 3,5 0,12
18 35 0,12 s 1,10 0,60 0,30
20 4,0 0,15
25 4,0 0,15
28 4,0 0,17
32 4,0 0,17
35 4,0 0,17
40 4,0 0,17
i) 4,0 0,17
BNGX 10 (HFC) ANHX 10
amaxo ap/l amaxo apll
~ Il ~ Il
16 4,0 1/16 16 1,6 2,65/100
18 4,0 1/16 18 13 2,15/100
20 4,0 1/16 20 11 1,80/100
25 2,8 1/22 25 0,8 1,25/100
28 2,3 1/26 28 0,7 1,10/100
32 19 1/32 32 0,5 0,75/100
35 17 1/35 35 0,5 0,75/100
40 13 1/46 40 0,4 0,55/100
42 13 1/46 8 0,4 0,55/100

M229
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<9/

&

18
20
25
32
35
40
42

=
&

2,0

i

M230

BNGX 10 (HFC)
Z
0,4
07
07
07
0,7
0,7

0,7
0,7

pm

pm

fmax
>

0,15
0,15
0,15
0,15
0.2
0.2
0.2
0.2

0,438
0,465
0,490
0,548
0,620
0,648
0,693
0,710

0,219

0,566
0,600
0,632
0,707
0,800
0,837
0,894
0,917

0,283

BNGX 107308

10

0,800
0,849
0,894
1,000
1,131
1,183
1,265
1,296

10

0,400

1,60

15

0,980
1,039
1,095
1,225
1,386
1,449
1,549
1,587

15

0,490

0,44

20

1,131
1,200
1,265
1,414
1,600
1,673
1,789
1,833

ANHX 10

20

0,566

16
18
20
25
28
32
35
40
42

30

1,386
1,470
1,549
1,732
1,960
2,049
2,191
2,245

30

0,693

BNGX 10 (HFC)

Smax
dmax dun @
31,8 0,5
35,8 0,5
39,8 0,5
49,8 0,5
55,8 0,5
63,8 0,5
69,8 0,5
79,8 0,5
83,8 0,5

40 50
1,600 1,789
1,697 1,897
1,789 2,000
2,000 2,236
2,263 2,530
2,366 2,646
2,530 2,828
2,592 2,898

40 50
0,800 0,894

s
4@

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

60 80
1,960 2,263
2,078 2,400
2,191 2,530
2,449 2,828
2771 3,200
2,898 3,347
3,098 3,578
3,175 3,666

60 80
0,980 1,131

ANHX 107320

100

2,530
2,683
2,828
3,162
3,578
3,742
4,000
4,099

100

1,265

maxa /D

0,05
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&

AC001
AC002

0905

0905

Ca fliE

M232

it

KS 1230
KS 1635
PDKX 09
a d d | S
2,00 13,500 5,50 9,00 5,47

i IS0

PDKX 0905ZEER-FM

PDMX 09

a d d

1

2,00 13,500 5,50

— IS0

PDMX 0905ZEER-M

0,2
%15° ;

9,00

M9340
M6330
M8345

5,47

M9340
M8330
M8345
8215

NEEN

NENE =
N N
o O
oood

K N S H

+/-

&

K.FMH27
K.FMH32

LI 0L

+/-

2,50
2,50
2,50

a
pmin
0,3

03
03

a
pmin

03
03
03
03

a
p max

2,0
2,0
2,0

a
p max

20
2,0
2,0
2,0
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ey nnn
T 150 s P M K N S H ? @ r, f f a a

[]
1 max pmin p max
‘% M8330

PDMX 0905ZESR-R M9325 ” O ® - 0,50 1,75 0,3 2,0
O m |4 t 3 - - 0,50 2,50 03 2,0
s 0 M8345 ” 2 +/- - 0,50 2,50 03 2,0
e 8215 | JgEN | 8 - - 0,50 2,50 0,3 2,0
= ]
( P 15
m d d, | s
0905 13,500 5,50 9,00 5,47
S
° Anr
1 =7 1SO P M K N S H ) @ r, f 3 3, o
PDKT 090530ER-FM M9325 [ W 4 O 8 3,0 0,50 1,75 03 2,0
‘;Q} messo P 4 30 050 250 03 2,0
— M8310 [ W4l 4 O g 3,0 0,50 2,50 03 2,0
hrC 02 M8330 | 4N JEENE 8 - 3,0 0,50 2,50 03 2,0
%f; Mess W (4 s /- 30 050 250 03 20
(S 8215 | 4N JaEEE 8 3,0 0,50 2,50 03 2,0
- 8230 BEEYVYOO k 3,0 0,50 2,50 03 2,0
” B
m d d, [ s
0905 13,500 5,50 9,00 5,47
s
) nnn
l | IS0 P M K N S H 2 @ r. f. f a . a
= PDMW 090530SR M9315 |4 | 4 V s 3,0 0,50 1,75 03 2,0
"HFC mos2s P [1 M O = 30 050 175 03 20
02 M8310 4guy | [ | 4 - 3,0 0,50 2,50 0,3 2,0
QS %Q; M8345 v 4 +/- 3,0 0,50 2,50 0,3 2,0
20°

M233
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3 k4 =3 2 a 2 2 n

1SO f f ] R R 3 2 3 3 =
mn mex = = = = = = = &

® 050 2,50 479 424 380 325 402 370 275 380

8 05 2,00 435 374 341 292 363 332 242 336

® 050 1,50 39 330 303 253 325 287 215 297

® 050 2,50 - 215 226 231 204 219 165 226

M 8 050 2,00 - 193 204 204 182 197 143 204
® 050 1,50 - 165 182 176 165 174 127 176

® 050 2,50 457 - - - 380 354 - 358

8 050 2,00 413 - - - 347 314 - 319

® 050 1,50 374 - - - 308 275 - 281

® 050 2,50 - - - - - 931 - 946

N 8 050 2,00 - - - - - 830 - 847
® 050 1,50 - - - - - 724 - 748

® 050 2,15 - 105 110 116 99 107 83 110

S 8 050 1,80 - 94 99 99 88 9% 72 99
® 050 1,40 - 83 88 88 83 85 61 88

® 050 2,00 94 - - - 77 73 - 72

H 8 050 1,60 83 - - - 72 62 - 66
® 050 1,20 77 - - - 61 56 - 55

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00

> )
J e [

1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 L1 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00 1,00
2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90 0,89 0,88 0,88 1,00
=X.f
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
ﬁw % PDKX 09-FM PDMX 09-M PDMX 09-R PDKT 09-FM PDMW 09
\ri/ , - - 30 30
a
i 2,00 2,00 2,00 - -

M234
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% 200 A — % 400 I A — % 400 I B
250 [” PpKx090sZEERFM || 250 [ PomxososzeERM | 250 [ PomxoooszEsRR |

16,0 160 160

100 100 10,0

63 63 63

40 40 40

25 25 25

16 16 16

10 10 10

063 063 063

04 04 04

o§§§§§§3222:f> o§§§§z§2£:3:f> o§§§§;§2::3:f>
% 40,0 T T T T T % 40,0 T T T T T

25,0 [ poKT090530ERFM__ || 25,0 [ pomwososzosk ||

160 160

10,0 100

63 63

40 40

25 25

16 16

10 10

063 063

04 ; 04 f

o
006
0,10
0,16
025
04
063
10
16
25
40
-
006
0,10
016
025
04
063
10
16
25
40

a
@ ﬁ 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,25 1,50 2,00

EY) 18,4 20,1 20,7 21,3 21,9 22,5 23,0 23,6 2,2 25,7 271 30,0
40 25,5 27,2 278 284 29,0 296 30,1 307 31,3 32,8 34,2 371
) 275 29,2 29,8 30,4 31,0 31,6 32,1 32,7 33,3 34,8 36,2 39,1
50 35,3 370 376 38,2 38,8 39,4 39,9 40,5 41,1 42,6 44,0 46,9
52 373 39,0 39,6 40,2 40,8 41,4 41,9 42,5 431 44,6 46,0 48,9
63 48,2 49,9 50,5 51,1 51,7 52,3 52,8 53,4 54,0 55,5 56,9 59,8
66 51,2 52,9 53,5 54,1 54,7 55,3 55,8 56,4 57,0 58,5 59,9 62,8
80 65,3 67,0 67,6 68,2 68,8 69,4 69,9 70,5 71,1 72,6 74,0 76,9
100 85,3 870 876 88,2 88,8 89,4 89,9 90,5 91,1 92,6 94,0 96,9

% 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,25 1,50 2,00

glsf - 3,00 3,00 2,90 2,80 2,70 2,60 2,50 2,40 2,25 1,50 1,50

Follow instructions provided for flat surface milling. When milling close to vertical surfaces, decrease feed per tooth (f ) by 50 % to prevent vibrations and damage of the cutting edge.

Seguir las instrucciones para fresado de superficies planas (planeado). En caso de mecanizar cerca de una superficie vertical, reducir el avance por diente (f) al 50% para evitar
vibraciones y dafios en el filo de corte.

Seguir as instrugBes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar préximo de uma superficie vertical, reduzir o avango por (f ) al 50 % para evitar vibragdes
e danos no fio de corte.

Suivre les instructions indiquées pour le fraisage de surfaces planes. Dans le cas de fraisage proche d‘une surface verticale, diminuer I'avance par dent (f ) de 50 % pour éviter les
vibrations et la casse de I‘aréte.

M235



2/PRAMET

g
32 50
40 5,0
42 50
50 6,0
52 6,0
63 7,0
66 7,0
80 8,0
100 8,0

100

jumd @

M236

fm ax

—>
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30

0,620
0,693
0,710
0,775
0,790
0,869
0,890
0,980

0,800
0,894
0,917
1,000
1,020
1,122
1,149
1,265

32

40-140

10

1,131
1,265
1,296
1,414
1,442
1,587
1,625
1,789

R

4,5
4,5

0,5

2,99

15

1,386
1,549
1,587
1,732
1,766
1,944
1,990
2,191

11
11

HFC

20

1,600
1,789
1,833
2,000
2,040
2,245
2,298
2,530

6,8
73

1,0

2,30

30

1,960
2,191
2,245
2,449
2,498
2,750
2,814
3,098

2,0

1,49

olls

e
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

40

2,263
2,530
2,592
2,828
2,884
3,175
3,250
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b nRn
l { IS0 P M K N S H ? @ r,
ZDCW 070304 M8310 | [ | 8 - 04
l l M8325 U - 04
. M8345 3 +/- 0,4
S <
IS0 f f 2 2
min max E E
® 015 1,50 383 294
8 015 1,25 347 263
® 015 1,00 310 231
® 015 1,50 362 278
8 015 1,25 331 247
8 015 1,00 294 221
® 015 1,00 74 _
H g 015 0,80 68 -
® 015 0,60 58 -
a D 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
X.V 1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 1,11 1,08 1,05 1,03
2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90
=>X.f
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71
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- % ZDCW 07 % 00 T
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12,0 12,9 13,7
16,0 169 177
21,0 21,9 2,7
280 289 297
0,30 0,40 0,50
1,50 1,50 1,13
R [mm/tooth]
_ " [mm/diente]
fz - hm b [mm/dente]
p max [mm/dent]

0,60

14,4
18,4
234
30,4

0,60

1,00

0,70

15,1
191
21
31,1

0,70

0,88

0,80
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197
217
31,7
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0,75
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322

0,90

0,61

1,00

16,8
20,8
25,8
32,8

1,00

0,60

Follow instructions provided for flat surface milling. When milling close to vertical surfaces, decrease feed per tooth (f ) by 50 % to prevent vibrations and damage of the cutting edge.

Seguir las instrucciones para fresado de superficies planas (planeado). En caso de mecanizar cerca de una superficie vertical, reducir el avance por diente (f) al 50 % para evitar

vibraciones y dafios en el filo de corte.

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar préximo de uma superficie vertical, reduzir o avango por (f ) al 50 % para evitar vibragdes
e danos no fio de corte.

Suivre les instructions indiquées pour le fraisage de surfaces planes. Dans le cas de fraisage proche d‘une surface verticale, diminuer |avance par dent (f ) de 50 % pour éviter les
vibrations et la casse de |‘aréte.
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o [¥e) wn
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min max E E E
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H g 030 1,40 72
® 030 1,20 61
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.=;>-f 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
o § ZDCW 09
&/ 04
B
ap ‘ 40,0 ‘ ‘ ‘ ‘ T
16,0 DCW09T304 (K] ||
10,0 ZDCW 097304 [H]

0,63 |
04

2 . 3 2 >
2 2 3 F

o
0,06
0,10

© o < o
= A4 o 9
PSS =

a
'@ % 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
25 11,6 174 18,2 19,0 19,7 20,3 20,9 21,5 22,0
32 ‘ D} 18,7 24,5 25,3 26,1 26,8 274 28,0 28,6 29,1
40 27,7 33,5 34,3 35,1 35,8 36,4 37,0 37,6 38,1
a
o2t 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
e - 2,00 2,00 2,00 1,75 1,50 1,25 1,13 1,00
[mm/tooth]
R )it & - - 2R, [mm/diente]
© fz_ m [mm/dente]
an max [mm/dent]
s

Follow instructions provided for flat surface milling. When milling close to vertical surfaces, decrease feed per tooth (f ) by 50 % to prevent vibrations and damage of the cutting edge.

Seguir las instrucciones para fresado de superficies planas (planeado). En caso de mecanizar cerca de una superficie vertical, reducir el avance por diente (f) al 50% para evitar
vibraciones y dafios en el filo de corte.

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar proximo de uma superficie vertical, reduzir o avango por (f ) al 50 % para evitar vibragdes
e danos no fio de corte.

Suivre les instructions indiquées pour le fraisage de surfaces planes. Dans le cas de fraisage proche d‘une surface verticale, diminuer I'avance par dent (f ) de 50 % pour éviter les
vibrations et la casse de |‘aréte.
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52 34,5 42,7 43,5 44,2 44,8 45,4 46,0 46,5 47,0 475 48,0 48,5 48,9
63 45,5 53,7 54,5 55,2 55,8 56,4 57,0 57,5 58,0 58,5 59,0 59,5 59,9
66 48,5 56,7 57,5 58,2 58,8 59,4 60,0 60,5 61,0 61,5 62,0 62,5 62,9
80 62,5 70,7 71,5 72,2 72,8 73,4 74,0 74,5 75,0 75,5 76,0 76,5 76,9
a,)
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s

Follow instructions provided for flat surface milling. When milling close to vertical surfaces, decrease feed per tooth (f ) by 50 % to prevent vibrations and damage of the cutting edge.

Seguir las instrucciones para fresado de superficies planas (planeado). En caso de mecanizar cerca de una superficie vertical, reducir el avance por diente (f) al 50% para evitar
vibraciones y dafios en el filo de corte.

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar proximo de uma superficie vertical, reduzir o avango por (f ) al 50 % para evitar vibragdes
e danos no fio de corte.

Suivre les instructions indiquées pour le fraisage de surfaces planes. Dans le cas de fraisage proche d‘une surface verticale, diminuer I'avance par dent (f ) de 50 % pour éviter les
vibrations et la casse de |‘aréte.
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& ]t
32

10,0 0,15 a
40 10,0 0,17 A4 0,5 10 16
50 10,0 0,20
52 10,0 0,20 e 3,00 2,00 1,50
63 10,0 0,20
66 10,0 0,20
80 10,0 0,25

HFC
Olmas” a,/! Olmas” a,/l
O = o O =
) 10 16/11 ) 12 1,60/78
40 55 1,6/18 40 07  1,10/100
50 33 1,6/29 50 05  0,75/100
52 31 16/31 52 05  075/100
63 22 1,6/43 63 03 040100
66 20 1,6/47 66 03 040100
80 15 1,6/63 80 02 020100
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0,05-0,19 @

IS0 D L d I I, I, HM Moue a_ 7 7y @ N @g 2
10L2R030A10-52P10 10 130 10 30 - 30 - - - 89 0 -10 2 - 35800 - 011 G255 (0510
10L2R050A16-5ZP10 10 160 16 50 - 223 - - - 89 0 -10 2 - 35800 - 026 G255 CO510
1212R035A12-52P12 12 140 12 35 - 35 - - - 107 0 -10 2 - 210000 - 015 G253 CO510
1212R045A20-52P12 12 200 20 - - 22 - - - 107 0 -10 2 - 21000 - 051 G253 CO511
16L2R040A16-S2P16-C 16 160 16 40 - 40 - - - 144 0 -10 2 - 20000 Y 024 G256 (0510
. 16L2R045A20-SZP16-C 16 200 20 - - 294 - - - 144 0 -10 2 - 20000 Y 148 G256 CO512
owssa 20L2R050A20-5ZP20-C 20 250 20 50 - - - - - 179 0 -10 2 - 24000 Y 056 G254 CO513
20L2R055A25-52P20-C 20 200 25 - - 361 - - - 179 0 -10 2 - 24000 Y 068 G254 CO513
20L2R055A32-52P20-C 20 250 32 - - 345 - - - 179 0 10 2 - 24000 Y 134 G254 (0513
25L2R060A25-SZP25-C 25 250 25 60 - - - - - 223 0 -0 2 - 24000 Y 086 G257 CO514
25L2R065A32-52P25-C 25 250 32 - - 43 - - - 23 0 -0 2 - 24000 Y 134 G257 COS514
32L2R070A32-52P32-C 32 250 32 - - - - - - 286 0 -0 2 - 18500 Y 143 G258 CO515
12L2R040B20S2P12 12 91 20 40 665 215 - - - 107 0 -10 2 - 210000 - 019 G253 (0511
12L2R060B20-5ZP12 12 111 20 60 865 238 - - - 107 0 -10 2 - 210000 - 023 G253 CO511
16L2R040B20-SZP16C 16 91 20 40 665 283 - - - 144 0 -10 2 - 20000 Y 015 G256 CO512
16L2R060B20-SZP16C 16 111 20 60 865 329 - - - 144 0 -10 2 - 20000 Y 021 G256 CO512
20L2R050B25-52P20-C 20 107 25 50 755 351 - - - 179 0 -0 2 - 24000 Y 031 G254 (0513
20L2R070B25-5ZP20-C 20 127 25 70 955 395 - - - 179 0 -0 2 - 24000 Y 036 G254 CO513
I=0  2512R060B25-5ZP25-C 25 117 25 60 85 - - - - 223 0 -10 2 - 24000 Y 036 G257 CO514
T 2512R080B25-52P25-C 25 137 25 80 105 - - - - 23 0 -10 2 - 24000 Y 043 G257 CO514
32L2R070B32-52P32-C 32 131 32 70 955 - - - - 286 0 -0 2 - 18500 Y 072 G258 (CO515
3212R100B32-52P32-C 32 161 32 100 1255 - - - - 286 0 -0 2 - 1800 Y 08 G258 CO515
40L2R070B32-SZP40-C 40 131 32 70 955 - - - - 357 0 -0 2 - 800 Y 08l G259 CO516
40L2R100B40-SZP40-C 40 171 40 100 131 - - - - 357 0 -10 2 - 8000 Y 140 G259 CO516
50L2R100B50-SZP50-C 50 181 50 100 1365 - - - - 447 0 -10 2 - 7000 Y 225 G260 (0517
10L2R050E02-52P10 10 114 - - 50 219 - - 2 89 0 -10 2 - 35800 - 013 G255 CO510
12L2R040E02-S2P12 12 104 - - 40 225 - - 2 107 0 -10 2 - 210000 - 014 G253 CO511
12L2R060E02-S2P12 12 124 - - 60 258 - - 2 107 0 -10 2 - 210000 - 018 G253 CO511
12L2R090E02-S2P12 12 154 - - 90 258 - - 2 107 0 -10 2 - 21000 - 023 G253 CO511
AJE»  16L2R040E02-SZP16 16 104 - - 40 313 - - 2 144 0 -10 2 - 20000 - - G256 CO512
T 16L2ROGOE02-SZP16 16 124 - - 60 422 - - 2 144 0 -0 2 - 20000 - 019 G256 CO512
16L2R090E02-S2P16 16 154 - - 90 759 - - 2 144 0 -10 2 - 20000 - 023 G256 CO512
20L2R050E03-5ZP20 20 131 - - 50 366 - - 3 179 0 -0 2 - 24000 - - G254 CO513
20L2R070E03-5ZP20 20 151 - - 70 - - - 3 179 0 -0 2 - 24000 - 039 G254 CO513
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006 0,0
009 020 329 333 284 225
012 030
006 0,09
009 018 297 298 252 198
012 027
005 007
010 014 266 258 21 176
015 020
005 0,10
010 020 167 194 167 135
015 030
005 0,09
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015 027
005 007
010 0,14 135 154 131 104
015 020
005 0,10
010 020 311 327 270 -
015 030
005 0,09
010 0,8 284 290 239 -
015 027
005 007
010 014 252 254 207 -
015 020
005 0,10
010 020 81 95 81 68
015 030
005 009
s 010 018 7 85 72 59
015 027
005 007
010 014 68 75 63 50
015 020
005 0,0
010 020 63 63 - -
015 030
005 0,09
H 010 018 59 58 - -
015 027
005 007
010 014 50 52 - -
015 020
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0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00

4@ [
N

1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 1,11 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00 1,00
o f 2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90 0,89 0,88 0,88 1,00
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79 1,00
‘) g ZP 20-F ZP 50-F ZP 10-FM ZP 12-FM ZP 16-FM ZP 20-FM ZP 25-FM ZP 32-FM
\ri/ 10,0 25,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,5 16,0
ﬂ
‘) g ZP12-M ZP 16-M ZP 20-M ZP 25-M ZP 32-M
&/ 60 80 100 125 160
ﬂ
‘) g ZP 16-R ZP 20-R ZP 25-R ZP 32-R ZP 40-R ZP 50-R
&/ 80 100 15 160 200 250
ﬂ
ap )V 00 R ap )V 00 | ap )y 00 [
25,0 2P S0ER-F = ﬁ 25,0 = PA0ERFM |- ﬁ 250 2P 126R-M
160 = 2P 20ER-F | 160 _\\ P 126RFM || 160 2P 16ER-M
100 I 00l J \\ 2P 16ER-FM ol P 20ER-M
' ' u 2P 20ER-FM ’ 2P 25ER-M
63 63 [ \ P2sERFM | 63| [ zpzuem |7
40 \\ 40 [ 1 2P 32ER-FM |' y 40 |
25 25 - 25
16 16 16)
10 \\ == \ 10}
063 063 063
04 04} 04
f f f
o £ 5283382233 = v 2= 2853582 =233 = v 2= 283582 =73 >
a, )y 400 L]
ﬁ 25,0 7P 16ERR
— P 20ERR
::Z ] \ 7P 25ERR
' \ P 32ERR
40 - ZP S0ER-R | 1
25
16
10 \
063
04 \
1 f
v 8228382 =233 =
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@ % 030 040 0,50 0,70
10 34 39 44 51
12 37 43 48 56
16 43 50 56 65
20 ‘ﬁ 49 56 62 74
25 o) s4 63 70 82
32 62 71 79 94
40 69 80 89 105
50 77 89 99 117

D
D [mm]
10
P )
.
a, 2
25
/ D,/ \ 35
40
W\ 50
m

& o
10 0,346 0,447
12 0,379 0,490
16 0,438 0,566
20 0,490 0,632
25 0,548 0,707
32 0,620 0,800
40 0,693 0,894
50 0,775 1,000

a, 1% 25% 5% 75%

Iap%

199%  1,0% 28 18 133 112

312%  25% 358 228 164 136

436%  50% 422 268 192 158

57%  75% 463 295 210 173

600% 100% 494 314 224 184

714%  150% 539 342 243 2,00

80,0% 200% 570 362 257 211

86,6% 250% 593 376 267 2,20

917%  300% 610 387 275 2,2

954%  350% 623 395 280 2,30

980%  400% 631 400 28 233

995%  450% 636 4,03 286 235

1000% 500% 638 404 287 235

M254

1,00

6,0
6,6
77
8,7
9,8
11,1
12,5
14,0

FM
M
FM
FM
M
M

10

0,632
0,693
0,800
0,894
1,000
1,131
1,265
1,414

10%

1,00
1,20
1,39
1,51
1,61
174
1,84
1,91
1,96
2,00
2,03
2,04
2,05

1,25

6,6
73
8,6
9,7
10,9
12,4
13,9
15,6

15%

0,89
1,01
1,16
1,26
1,33
1,44
1,52
1,58
1,62
1,65
1,67
1,68
1,69

1,50 2,00 2,50

71
79
93
10,5
11,9
13,5
15,2
171

15

0,775
0,849
0,980
1,095
1,225
1,386
1,549
1,732

20%

0,92
1,03
1,11
1,18
1,27
1,33
1,38
1,42
1,44
1,46
1,47
1,48

80 87
89 97
106 116
12,0 13,2
136 150
155 172
174 194
196 21,8

41
41
4°

41°

41°
41°

20

3,00

9.2
10,4
12,5
14,3
16,2
18,7
21,1
23,7

0,894
0,980

1,13

1

1,265
1,414

1,60

0

1,789

2,00

25%

0,88
0,95
1,02
1,07
1,15
1,21
1,25
1,28
1,31
1,32
1,33
1,33

0

30%

0,91
0,90
0,96
1,00
1,07
1,12
1,16
1,18
1,20
1,22
1,23
1,23

4,00

98
11,3
13,9
16,0
18,3
21,2
24,0
27,1

5,00

10,0
11,8
14,8
17,3
20,0
23,2
26,5
30,0

D, [mm]

3,49
4,194
5,660
7,100
8,756
11,113
14,108
19,176

30

1,095
1,200
1,386
1,549
1,732
1,960
2,191
2,449

35%

40%

0,89
0,89
0,91
0,96
1,00
1,03
1,05
1,07
1,08
1,09
1,09

6,00

12,0
15,5
18,3
21,4
25,0
28,6
32,5

40

1,265
1,386
1,600
1,789
2,000
2,263
2,530
2,828

45%

0,88
0,89
0,93
0,96
0,99
1,01
1,02
1,03
1,04
1,04

8,00

16,0
19,6
23,3
27,7
32,0
36,7

a
p:

10,00

20,0
24,5
29,7
34,6
40,0

. [mm]

0,322
0,381
0,520
0,650
0,79
0,998

1,298
1,915

50

1,414
1,549
1,789
2,000
2,236
2,530
2,828
3,162

50 %

0,90
0,88
0,90
0,93
0,95
0,97
0,98
0,99
1,00
1,00

60 %

12,00

31,2 319 320
371 38,7 392 400

15,00 16,00 20,00 22,50 25,00

433 458 46,6 49,0 49,7 50,0

60

1,549
1,697
1,960
2,191
2,449
2,771
3,098
3,464

70%

5%

80

1,789
1,960
2,263
2,530
2,828
3,200
3,578
4,000

80%

90 %

100

2,000
2,191
2,530
2,828
3,162
3,578
4,000
4,472

100 %



100%

Overhang (multiple of diameter D)
Voladizo (miltiplo del diametro D)

Balango (multiplo do didmetro D)
Porte-a-faux (multiplication du diametre D)

<3 3-35 36-4 4,1-45 >4,6

Multiplication factor for speed

Factor de multiplicacion para la velocidad de corte
Fator de multiplicagdo para a velocidade de corte
Facteur de multiplication pour I'avance
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M255







XP

IS0

XP 16ER-FM

XP 20ER-FM

XP 25ER-FM

XP 32ER-FM

2,00
2,50
3,17
4,00

M8310
M8330
M8345
M8310
M8330
M8345
M8310
M8330
M8345
M8310
M8330
M8345

o

NNNNYNNNNNNNN =

=

N

wv

NONNONNONNON

=

NN N NN XMW

.

0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10
0,10

2/PRAMET

p max

8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5
16,0
16,0
16,0

M257
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= 2 2
IS0 f f = S P
s s s
0,05 0,17
0,07 0,20 329 333 225
0,10 0,25
0,05 0,15
0,07 0,18 297 298 198
0,10 0,23
0,05 0,12
0,07 0,15 266 258 176
0,10 0,20
0,05 0,17
® 007 0,20 167 194 135
0,10 0,25
0,05 0,15
M 8 007 0,18 149 174 117
0,10 0,23
0,05 0,12
®x 007 0,15 135 154 104
0,10 0,20
0,05 0,17
0,07 0,20 311 327 -
0,10 0,25
0,05 0,15
0,07 0,18 284 290 -
0,10 0,23
0,05 0,12
0,07 0,15 252 254 -
0,10 0,20
0,05 0,17
® 007 0,20 81 95 68
0,10 0,25
0,05 0,15
s g 007 0,18 72 85 59
0,10 0,23
0,05 0,12
® 007 0,15 63 75 50
0,10 0,20
0,05 0,17
e 007 0,20 63 68 -
0,10 0,25
0,05 0,15
H 8 007 0,18 59 58 -
0,10 0,23
0,05 0,12
® 007 0,15 50 52 -
0,10 0,20
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8,0 10,0 12,5 16,0

J g XP 16-FM XP 20-FM XP 25-FM XP 32-FM
&
ﬂ

a) 40,0 T
Z 250 XP 16ER-FM |> |
160 XP 20ER-FM .
100 — XP 25ER-FM
' L XP 32ER-FM
6,3
4,0
25
16
10
0,63 \U
04
f
© 8§ 2283822582 =
@ % 0,30 040 050 0,70 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00 15,00 16,00 20,00 22,50 25,00
16 43 50 56 65 77 86 93 106 116 125 139 148 155 160 - - - - - - -
20 49 56 62 74 87 97 105 120 132 143 160 173 183 196 200 - - - - - -
25 NG 54 63 70 82 98 109 119 136 150 162 183 200 214 233 245 250 - - - - -
32 62 71 719 94 111 124 135 155 172 187 21,2 232 250 277 297 31,2 319 - - - -
Effective area for 1 tool cutting edge.
Area efectiva para 1 filo de corte.
Area efetiva para uma aresta de corte de ferramenta.
Zone effective pour 1 dent en contact.
D D [mm] By D, [mm] a, [mm]
16 41° 5,568 0,51
20 37° 6,314 0,52
25 37° 7,901 0,65
32 37° 10,122 0,83
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m
@ ILL- 3 5 10 15 20 30 a0 50 60 80 100

16 0,438 0,566 0,800 0,980 1,131 1,386 1,600 1,789 1,960 2,263 2,530
20 0,490 0,632 0,894 1,095 1,265 1,549 1,789 2,000 2,191 2,530 2,828
25 0,548 0,707 1,000 1,225 1,414 1,732 2,000 2,236 2,449 2,828 3,162
32 0,620 0,800 1,131 1,386 1,600 1,960 2,263 2,530 2,771 3,200 3,578

a 1,0% 2,5% 50% 75% 10,0% 15,0% 20,0% 250% 30,0% 35,0% 40,0% 45,0% 50,0% 60,0% 70,0% 75,0% 80,0% 90,0% 100,0%

2

p =X.f

19,9% 1,0% 2,86 184 1,33 1,12 1,00 0,89 - - - - - - - - - - - - -
31,2% 2,5% 358 228 164 136 120 1,01 092 088 0,91 - - - - - - - - - -
43,6% 5,0% 422 268 192 158 139 116 103 09 09 088 0,89 - - - - - - - -
52,7% 7,5% 463 29 210 1,73 151 126 111 1,02 09 091 089 088 090 - - - - - -
60,0% 10,0% 494 314 224 184 161 133 118 1,07 1,00 095 091 08 088 1,00 - - - - -
71,4% 15,0% 539 342 243 200 1,74 144 127 115 1,07 101 09 093 09 088 0,93 - - - -
80,0% 20,0% 570 362 257 211 184 152 133 121 1,12 105 100 09 093 08 088 089 1,00 - -
86,6% 25,0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 108 103 099 095 090 08 08 0,89 - -
91,7% 30,0% 6,10 387 275 226 19 162 142 128 118 111 105 101 097 092 08 08 088 093 -
95,4% 35,0% 623 39 280 230 200 165 144 131 1,20 113 1,07 102 098 093 08 088 0,8 090 -
98,0% 40,0% 631 400 284 233 203 167 146 132 1,22 114 108 1,03 099 093 09 08 088 0,89 -
99,5% 45,0% 6,36 403 28 235 204 168 147 133 1,23 1,15 109 104 100 094 09 089 088 0,88 -
100,0% 50,0% 6,38 404 287 235 205 169 148 133 1,23 115 1,09 104 1,00 094 09 08 088 088 1,00

100%

100%

Overhang (multiple of diameter D)
Voladizo (mdltiplo del didametro D)

Balango (mdiltiplo do didmetro D)
Porte-a-faux (multiplication du diamétre D)

<3 31-4 41-6 >6,1

Multiplication factor for speed

Factor de multiplicacion para la velocidad de corte
Fator de multiplicagdo para a velocidade de corte
Facteur de multiplication pour I'avance
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dT
=
€0530
C0531
C0532
C0533
C0534
C0535
C0536

]

08
10
12
16
20
25
32

i @

OmF ©

=

M262

D

€S 3007-T08P
€S 4008-T15P
€S 5009-T20P
€S 5013-T20P
€S 5015-T20P
€S 6020-T20P
€5 8025-T30P
d d,
8,000 3,00
10,000 4,00
12,000 5,00
16,000 5,00
20,000 5,00
25,000 6,00
32,000 8,00
T 10
RC08
RC10
RC12

@ RC16

RC20

RC25

RC32

RC 08-F
RC 10-F

RC 12-F
Q\\—ﬁ RC 16-F

RC 20-F

Q)

12
3,0
5,0
5,0
5,0
7,5
15

9,50
11,50
12,00
14,00
16,00
21,50
25,80

M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M8330
M4310
M4310
M4310
M4310
M8330
M4310
M8330

2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
4,00
5,00

o

ENIENNNNENEENEENEENEENEENEEN

M

=

M3
M4
M5
M5
M5
M6
M8

=

S

.

NENEEEENENEENEENEENEENEENEHE

g

13
15
20
25

e

D-TO8P/T15P

- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,10
- 0,05
- 0,05
- 0,05
- 0,05
- 0,05
- 0,05
- 0,05

d,

Flag TO8P

SDR T20P
SDR T20P
SDR T20P
SDR T20P
SDR T30P
p min ap max
0,3 0,8
0,3 0,8
03 08
03 1,0
0,3 1,0
0,3 1,0
0,4 12
0,4 1,2
0,4 1,2
0,5 16
05 1,6
0,5 1,6
0,6 2,0
0,6 2,0
0,6 2,0
0,6 2,5
0,6 2,5
0,6 2,5
0,6 32
0,6 3,2
0,3 0,8
03 1,0
0,4 1,2
0,5 1,6
0,5 1,6
0,5 2,0
0,5 2,0



08
10

gz -~

Qs o

LC

d

1

3° 8,000 3,00
3° 10,000 4,00

ISO

LC 0806-KP

LC 0810-KP

LC 1008-KP

LC 1010-KP

LC 0806-KPF
LC 1008-KPF

9,50
11,50

M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M8330
M4310
M4310

2,00
2,50

P M K N § H

NNEENEENENEEN
EEEEEEEEEEEEN
EENEENEEEENEN

0,6
0,6
0,6
1,0
1,0
08
08
08
1,0
1,0
1,0
0,6
08

2/PRAMET

a
p min

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

d
p max

0,6
0,6
0,6
1,0
1,0
08
0,8
08
1,0
1,0
1,0
0,6
08
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LC 12-CH

Q a d d  h | s

1245 45° 12,000 5,00 3,0 14,00 2,50

o ann
1 7 150 P M N S H ? @ r. f B
ili’? LC 1245-CH M4310 | 4 [ | [ | 8 - - 0,08 0,25 01
Q d d, I s
12 12,000 5,00 14,00 2,50 -
ann
150 P M I N S H ? @ r, f. f a

LC 1220-RE M4310

2,0 0,08 0,25 01

| 4 [ | [ | ® 4
LC 1230-RE M4310 | 4] [ | [ | 8 - 3,0 0,08 0,25 0,1

o

Q¢ ~
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= g 2

150 f, f 2 2 8

m e = = =
005 030

® 005 045 280 329 296
005 060
005 025

g 005 040 252 297 267
005 055
005 020

® 005 035 226 266 239
005 050
005 030

® 005 045 264 311 280
005 060
005 025

g 005 040 201 284 256
005 055
005 020

® 005 035 214 252 227
005 050
005 030

® 005 045 52 63 57
005 060
005 025

H @& 005 040 48 59 53
005 055
005 020

® 005 030 4 50 45
005 040
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&%

I RCO08 RC10 RC12 RC16 RC20 RC2S RC32
&/ 40 50 60 80 10,0 125 16,0
ﬂ

1 RC08-F RC10-F RC12:F RC16-F RC20-F

&/ 40 50 60 80 100

ﬂ

1 LC08-KP Lc08-Kp Lc10-p Lc10-kp LC 08-KPF LC 10-KPF

&/ 06 10 08 10 06 08

ﬂ

o B LC 1260-CH LC 1210-RE LC 1220-RE LC 1230-RE

&/ 35 560 10 20 30

ﬂ

400 — %0 —_— 20 —
an T an T a R
20 RCO8 - 20 RCOSF - 50 1C0806 KP
0 RC10 ... 160 RC10-F ... 60 LC0810KP
RC12 RC12F LC1008KP
100 100 100
RC16 RC16F LC1010KP
63 RC20 u 63 [ RC20-F [ 63
40 RC25 | 1 40 40
25 1 RC32 |- 25 25
16 \ 16 16
10 2\ 10 10/1 _\
063 \ 063 3 \ 063]
04 N 04 N\ LS A\
N f S f s
©v EE =8 8= =83 —> v EE 28382 =73 —> ¢ £ = =28 28= =89

% 00 T % 00 R a) ™ o
20 [ icosoeker |- 250 [ cwssen |- ﬁ 250 LC1210RE
160 [ tcuosker | 160 [ tcmeocn | 160 LC 1220RE

100 100 100 oE

63 63 63

40 40 40

25 25 }-f 25

16 160 16

10 10 \ 10

063 \ 063 \ 063} \]

o\ \ 04 i 04| |
o§§§§3§2323'=f> o§§§§:gi£:$|=f> v EEE83 8= =a s
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J§ @ % 030 040 050 0,70 1,00 1,25 1,50 2,00 250 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00 1500 16,00

RCO8/RCO8-F 8 30 35 39 45 53 58 62 69 74 717 80 - - - - - - -
RC10/RC10-F 10 34 39 44 51 60 66 71 80 87 92 98 100 - - - - - -
RC12/RC12-F 12 37 43 48 56 66 73 79 89 97 104 113 11,8 120 - - - - -
RC16/RC16-F 16 43 50 56 65 77 86 93 106 116 125 139 148 155 160 - - - -

RC20/RC20-F 20 49 56 62 74 87 97 105 120 132 143 160 173 183 196 200 - - -
RC25/RC25-F 25 54 63 70 82 98 109 119 136 150 162 183 200 214 233 245 250 - -
RC32/RC32-F 32 617 711 794 936 11,14 1240 13,53 1549 1718 18,65 21,17 23,24 24,98 2771 29,66 30,98 31,94 32,00

J pm
N 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

RCO8/RCO8-F 8 0,310 0,400 0,566 0,693 0,800 0,980 1,131 1,265 1,386 1,600 1,789
RC10/RC10-F 10 0,346 0,447 0,632 0,775 0,894 1,095 1,265 1,414 1,549 1,789 2,000
RC12/RC12-F 12 0,379 0,490 0,693 0,849 0,980 1,200 1,386 1,549 1,697 1,960 2,191
RC16/RC16-F 16 £ 0,438 0,566 0,800 0,980 1,131 1,386 1,600 1,789 1,960 2,263 2,530
RC20/RC20-F 20 @i 0,490 0,632 0,894 1,095 1,265 1,549 1,789 2,000 2,191 2,530 2,828
RC25/RC25-F 25 0,548 0,707 1,000 1,225 1,414 1,732 2,000 2,236 2,449 2,828 3,162
RC32/RC32-F 32 0,620 0,800 1,131 1,386 1,600 1,960 2,263 2,530 2,771 3,200 3,578

a 1,0% 2,5% 50% 75% 10,0% 15,0% 20,0% 25,0% 30,0% 35,0% 40,0% 45,0% 50,0% 60,0% 70,0% 75,0% 80,0% 90,0% 100,0%

@

=X.f
19,9% 1,0% 2,86 184 1,33 112 100 0,89 - - - - - - - - - - - - -
31,2% 2,5% 358 228 164 136 1,20 101 092 088 091 - - - - - - - - - -
43,6% 5,0% 422 268 192 158 139 1,16 1,03 095 09 088 0,89 - - - - - - - -
52,7% 7,5% 463 29 210 1,73 151 126 1,11 1,02 09 091 0,89 0,8 090 - - - - - -
60,0% 10,0% 494 314 224 184 161 133 1,18 1,07 1,00 095 091 0,89 088 1,00 - - - - -
71,4% 15,0% 539 342 243 200 174 144 127 115 1,07 101 09 093 09 088 0,93 - - - -
80,0% 20,0% 570 362 257 211 184 152 133 121 112 105 100 09 093 089 08 08 1,00 - -
86,6% 25,0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 1,08 103 099 09 09 088 08 0,89 - -
91,7% 30,0% 6,10 387 275 226 1% 162 142 128 118 111 105 1,01 097 092 089 088 088 0,93 -
95,4% 35,0% 6,23 395 280 230 200 165 144 131 120 1,13 107 102 098 093 089 08 088 0,90 -
98,0% 40,0% 6,31 400 284 233 203 167 146 132 1,22 114 1,08 103 099 093 09 08 08 089 -
99,5% 45,0% 636 403 28 235 204 168 147 133 123 1,15 1,09 1,04 100 09 09 08 088 0,88 -
100,0% 50,0% 6,38 4,04 287 235 205 169 148 133 123 115 109 1,04 100 094 09 08 088 088 1,00

100%
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=

=l &9

LC 0806-KP
LC 0806-KPF
LC 0810-KP
LC 1008-KP
LC 1008-KPF
LC 1010-KP
LC 1245-CH
LC1260-CH
LC 1210-RE
LC 1220-RE
LC 1230-RE

=
@

&

0,6
0,8
1,0

"
Tug

=

LC 0806-KP
LC 0806-KPF
LC 0810-KP
LC 1008-KP
LC 1008-KPF
LC 1010-KP
LC 1245-CH
LC 1260-CH
LC 1210-RE
LC 1220-RE
LC 1230-RE
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10

12

0,6
0,6
1,0
0,8
0,8
1,0
3x45
5x60
1,0
2,0
3,0

0,310
0,346

0,120
0,139
0,155

&

10

12

0,00

6,8
6,8
6,0
8,4
84
8,0
8,0
9,7
10,0
8,0
6,0

0,30

78
78
74
9,6
9,6
94
8,6
10,0
10,1
8,0
6,0

0,400
0,447

0,155
0,179
0,200

&

0,6
0,6
1,0
0,8
0,8
1,0

3x45
5x60

1,0
2,0
3,0

0,40

79
79
76
9,8
9,8
9,6
88
10,2
10,2
8,1
6.1

10

0,566
0,632

10

0,219
0,253
0,283

0,50

8,0
8,0
77
9,9
9,9
97
9,0
10,3
10,3
81
6,1

0,60

8,0
8,0
78
9,9
9,9
9,8
9,2
10,4
10,4
8,2
6,1

15

0,693
0,775

15

0,268
0,310
0,346

. I

0,70

79
10,0
10,0
9,9
9,4
10,5
10,6
83
6.2

20

0,800
0,894

20

0,310
0,358
0,400

ﬁ%
0,80 0,90

8,0 8,0
10,0 -

10,0 -

100 10,0
9,6 98
10,6 10,7
10,8 11,1
83 8,4
6,2 6,3

30

0,980
1,095

30

0,379
0,438
0,490

23

LC 0806-KP
LC 0806-KPF
LC 0810-KP
LC 1008-KP
LC 1008-KPF
LC 1010-KP
LC 1245-CH
LC 1260-CH
LC 1210-RE
LC 1220-RE
LC 1230-RE

10,0
10,0
10,8
12,0
8,5
6,3

40

1,131
1,265

40
0,438

0,506
0,566

10

12

1,25 1,50
10,5 11,0
11,1 11,4
8,9 9,4
6,5 6,8
50
1,265
1,414
50
0,490
0,566
0,632
I
\
0,6
0,6
1,0
0,8
0,8
1,0
3x45
5x60
1,0
2,0
3,0

2,00

60

1,386
1,549

60

0,537
0,620
0,693

2,50

80

1,600
1,789

80

0,620
0,716
0,800

3,00

4,00

100

1,789
2,000

100

0,693
0,800
0,89



2/PRAMET

20 & & o . M0

LC 0806-KP 0,6 98 15,9 0,8 1,0
LC 0806-KPF 8 0,6 10,2 15,9 0,1 01
LC 0810-KP 1,0 99 15,9 0,1 0,1
LC 1008-KP 0,8 12,2 19,9 0,9 11
LC 1008-KPF 10 0,8 12,6 19,9 0,2 0,2
LC 1010-KP 1,0 12,2 19,9 0,2 0,2
LC 1245-CH 3x45 - - - -
LC 1260-CH 5x60 - - - -
LC 1210-RE 12 1,0 - - - -
LC 1220-RE 2,0 - - - -
LC 1230-RE 3,0 - - - -

]

-

&
= © ) 2

LC 0806-KP 0,6 0,15
LC 0806-KPF 8 0,6 0,13
LC 0810-KP 1,0 0,13
LC 1008-KP 0,8 0,2
LC 1008-KPF 10 0,8 0,18
LC1010-KP 1,0 0,19
LC 1245-CH 3x45 -
LC 1260-CH 5x60 -
LC 1210-RE 12 1,0 -
LC1220-RE 2,0 -
LC 1230-RE 3,0 -

Chamfer Coefficient for speed Feed for A
i% @ Chaflan Coeficiente para la velocidad Avanceparaa
oo Chanfro Coeficiente para velocidade Avanoparaa
Chanfrein Coefficient de vitesse Vitesse for A,
LC 1245-CH 1 3x45 1,26 0,21
LC 1260-CH 5x60 1,26 0,21

Overhang (multiple of diameter D)
Voladizo (multiplo del diametro D)

Balango (multiplo do diametro D)
Porte-a-faux (multiplication du diamétre D)

<3 3-35 36-4 4,1-45 >4,6

Multiplication factor for speed

Factor de multiplicacion para la velocidad de corte
Fator de multiplicagdo para a velocidade de corte
Facteur de multiplication pour I'avance

M269






12
16
20

Qm <

Qs o

LC

Q
°

o

o

7 12,000 5,00
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LC 1210-KP

LC 1220-KP
LC 1610-KP

LC 1613-KP

[

LC 1630-KP
LC 2010-KP
LC 2016-KP

LC 2040-KP
LC 1210-KPF

11> LC1613-KPF
LC 2016-KPF

14,00
16,00
18,00

28
M4310
M8310
M8330
M4310
M4310
M8310
M8330
M4310
M8310
M4310
M4310
M8310
M8330
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M8330
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M8330
M4310
M4310

2,50
3,00
3,00

P MK N S H
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1,0
1,0
1,0
2,0
1,0
1,0
1,0
13
13
3,0
1,0
1,0
1,0
16
16
4,0
1,0
1,0
13
16

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
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p min

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

p max

1,0
1,0
1,0
2,0
1,0
1,0
1,0
13
13
3,0
1,0
1,0
1,0
16
16
4,0
1,0
1,0
13
16
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IS0 f f & ) a
mn mex = = =
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015 030
005 009
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015 027
005 007
010 014 213 251 226
015 020
005 010
010 020 249 293 264
015 030
005 009
010 018 28 268 241
015 027
005 007
010 014 202 238 214
015 020
005 010
® 010 02 49 60 54
015 030
005 009
H ® 010 018 45 55 50
015 027
005 007
® 010 04 39 47 42
015 020
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a,), ‘W a,), ‘o a,),
) I S ) N S ) I S S
ﬁ 250 LC 1210-KP } | ﬁ 250 LC 1210-KPF } | ﬁ 25,0 LC 1210-RI } |
160 LC 1220-KP ] 160 LC 1613-KPF ] 160 LC1220-RI ]
100 LC 1610-KP 100 LC 2016-KPF 100 LC 1230-RI
' LC 1613-KP ' '
63 LC 1630-KP 63 63
40 LC2010-KP 1 40 40
25| LC2016-KP ! 25 25
161 \ LC 2040°KP ] 16 16 -\
10 \ 10 _\ 10 \ \
0,63 \ 0,63 |- \ \ 0,63 |- \
04 0,4 |- 04 ]
NN f SN f - f
¢ 8 2283822353 == 0 822183822353 == 0 8228382253 ==
S 5 5 3 s 535 3 2 5 5 3

J % @ \ri/ 000 030 040 050 o060 070 08 09 1,00 125 1,50 200 250 3,00 4,00

LC 1210-KP 1,0 100 114 116 117 118 119 120 120 120 - - - - - -
LC 1210-KPF 1,0 100 114 116 117 118 119 120 120 120 - - - - - -
LC 1220-KP 2,0 80 101 104 106 109 11,0 11,2 11,3 11,5 117 119 120 - - -
LC 1210-RI 2 1,0 100 114 116 117 118 119 120 120 120 - - - - - -
LC 1220-RI 2,0 80 101 104 106 109 11,0 11,2 11,3 115 117 119 120 - - -
LC 1230-RI 30 60 86 90 93 96 99 101 103 105 109 11,2 117 119 - -
LC 1610-KP 1,0 140 154 156 157 158 159 160 160 160 - - - - - -
LC 1613-KP " 13 134 151 153 154 156 157 158 159 159 160 - - - - -
LC 1613-KPF 13 134 151 153 154 156 157 158 159 159 160 - - - - -
LC 1630-KP 30 100 126 130 133 136 139 141 143 145 149 152 157 159 - -
LC 2010-KP 1,0 180 194 196 197 198 199 200 200 200 - - - - - -
LC 2016-KP 2 16 168 187 189 191 193 194 196 197 198 199 200 - - - -
LC 2016-KPF 16 168 187 189 191 193 194 196 197 198 199 200 - - - -
LC 2040-KP 4,0 120 150 155 159 162 165 168 171 173 178 182 189 194 - -

=
@

m
“- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
12 0379 0490 0,693 0849 0980 1,200 1,386 1,549 1,697 1,960 2,191
16 @f 0438 0566 0800 0,980 1,131 138 1600 1,789 1,960 2,263 2,530
2 S 0490 0632 0894 1,00 1,265 1,549 1,789 2000 2191 2530 2828

r, um
e 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

13 0,177 0,228 0,322 0,395 0,456 0,559 0,645 0,721 0,790 0,912 1,020
16 | 0,196 0,253 0,358 0,438 0,506 0,620 0,716 0,800 0,876 1,012 1,131
2,0 @fﬁ 0,219 0,283 0,400 0,490 0,566 0,693 0,800 0,894 0,980 1,131 1,265
3,0 0,268 0,346 0,490 0,600 0,693 0,849 0,980 1,095 1,200 1,386 1,549
4,0 0,310 0,400 0,566 0,693 0,800 0,980 1,131 1,265 1,386 1,600 1,789
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i >
23 & &/
LC 1210-KP 1,0
LC 1210-KPF 1,0
LC 1220-KP 2,0
LC 1210-RI 12 1,0
LC 1220-RI 2,0
LC 1230-RI 3,0
LC 1610-KP 1,0
LC 1613-KP 16 13
LC 1613-KPF 13
LC 1630-KP 3,0
LC 2010-KP 1,0
LC 2016-KP 20 1,6
LC 2016-KPF 1,6
LC 2040-KP 4,0

2 & & o w &

LC 1210-KP 1,0 14,1 23,9
LC 1210-KPF 1,0 15,0 23,9
LC 1220-KP 2,0 14,1 23,9
LC 1210-RI 1 1,0 - -
LC 1220-RI 2,0 - -
LC 1230-RI 3,0 - -
LC 1610-KP 1,0 18,6 319
LC 1613-KP 16 1,3 18,6 319
LC 1613-KPF 1,3 19,9 319
LC 1630-KP 3,0 18,6 31,9
LC 2010-KP 1,0 22,8 39,9
LC 2016-KP 20 1,6 22,8 39,9
LC 2016-KPF 1,6 24,8 39,9
LC 2040-KP 4,0 22,8 39,9
Overhang (multiple of diameter D)

Voladizo (miltiplo del diametro D) a3

Balango (multiplo do didmetro D)
Porte-a-faux (multiplication du diametre D)

Multiplication factor for speed

Factor de multiplicacion para la velocidad de corte
Fator de multiplicagdo para a velocidade de corte
Facteur de multiplication pour I'avance
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10
0,4
03

11
0,6
0,5
0,4
13
0,8
07
0,5

max,

438
4,4
4,8

6,6
6,6
59
6,6
8,5
8,5
75
8,5

' C.
dre @
1,2
04
0,3

14
06
05
0,4
15
08
0,7
0,5

0,9

= &

LC 1210-KP
LC 1210-KPF
LC 1220-KP
LC 1210-RI
LC1220-RI
LC 1230-RI
LC 1610-KP
LC 1613-KP
LC 1613-KPF
LC 1630-KP
LC2010-KP
LC2016-KP
LC 2016-KPF
LC 2040-KP

-

9

= &

LC 1210-KP
LC 1210-KPF
LC 1220-KP
LC 1210-RI
LC 1220-RI
LC 1230-RI
LC 1610-KP
LC 1613-KP
LC 1613-KPF
LC 1630-KP
LC2010-KP
LC2016-KP
LC 2016-KPF
LC 2040-KP

12

16

20

36-4 4,1-45 >4,6

0,7 0,5

&/

1,0
1,0
2,0
1,0
2,0
3,0
1,0
13
13
3,0
1,0
16
16
4,0

&

1,0
1,0
2,0
1,0
2,0
3,0
1,0
13
1,3
3,0
1,0
16
16
4,0

4,7
38
4,4

48
48
3,8
44
5,0
4,9
38
45

a,/l

1,5/19
1,5/23
2,0/26

1,5/18
1,5/18
1,5/23
3,0/39
1,5/18
1,6/19
1,6/25
4,0/51

Iap%

0,44
09
04

0,65
0,62
0,53
0,44
0,85
0,79
0,67
0,54



2PRAMET
100 S

DIN 1835A DIN 1835A

i
\
ia o
A e 0,3-4,0mm }
d
|
i i - M
[ ! =
PR }7‘ 11 ‘
s 1 AR 5 nii ~.d
9 9 ok
T
;} 7 @ Yoy
v . D | D |,
E._ 4 R 4 <7
0,07-0,14 R, SR o

IS0 D L d d I, I, L H M o Carbide @ N GE 4

PPH-08/02-QC12-092 8 92 12 65 19 35 231 - - 9730 - 40000 - 0,14  GI284 (0540
PPH-08/02-QC12-110 8 110 12 65 335 53 415 - - 500 - - - 33600 - 0,15 GI284 CO540
PPH-08/02-QC12-132 8 132 12 65 19 75 418 - - 1%4% - - - 16800 - 0,16  GI284 CO540
PPH-10/02-QC12-092 10 92 12 8 224 38 30 - - 700 - - - 40000 - 0,12  GI285 (0541
PPH-10/02-QC12-110 10 110 12 8 387 53 519 - - 3%%5 - - - 40000 - 0,15 GI285 (0541
PPH-10/02-QC12-132 10 132 12 8 218 75 736 - - 1°00° - - - 20300 - 0,17  GI285 (0541
PPH-12/02-QC16-145 12 145 16 10 225 8 633 - - 120 - - - 19800 - 0,25 GI286 C0542
PPH-16/02-QC20-166 16 166 20 14 295 100 755 - - 1°10° - - - 20000 - 0,38  GI287 (C0543
PPH-20/02-QC25-191 20 191 25 17 35 115 822 - - 1°%4% - - - 18400 - 0,64 GI288 (0544
PPH-25/02-QC32-215 25 215 32 21 425 135 97 - - 2°00° - - - 16500 - 1,07 GI289 CO545
PPH-12/02-QC12-083 12 &8 12 10 - 26 - - - - - - - 40000 - 0,15 GI286 C0542
PPH-12/02-QC12-110 12 110 12 10 - 583 - - - - - - - 40000 - 0,17  GI286 C0542
PPH-12/02-QC12-145 12 145 12 10 - 45 - - - - - - - 40000 - 0,20 GI286 CO542
PPH-16/02-QC16-092 6 92 16 14 - 92 - - - - - - - 36000 - 0,21  GI287 (C0O543
PPH-16/02-QC16-123 16 123 16 14 - 63 - - - - - - - 36000 - 0,24  GI287 (C0O543
PPH-16/02-QC16-166 16 166 16 14 - 5 - - - - - - - 36000 - 0,31 GI287 (0543
——|  PPH-20/02-QC20-104 20 104 20 17 - 38 - - - - - - - 40000 - 035 GI288 CO544
owszsa  PPH-20/02-QC20-141 20 141 20 27 - 75 - - - - - - - 40000 - 0,41 GI288 (CO544
PPH-20/02-QC20-191 20 191 20 17 - 65 - - - - - - - 40000 - 0,54  GI288 (CO544
PPH-25/02-QC25-121 25 121 25 21 - 45 - - - - - - - 40000 - 0,53  GI289 CO545
PPH-25/02-QC25-166 25 166 25 21 - 9% - - - - - - - 37100 - 0,57 GI289 CO545
PPH-32/02-QC32-186 32 186 32 26 - 107 - - - - - - - 32500 - 1,09  GI290 CO546
PPH-32/02-QC32-240 32 240 32 26 - 160 - - - - - - - 14500 - 1,37 G290 CO546
PPH-08/02-QC12-110HSCW 8 110 12 65 19 53 301 - - 4°00 v - - 40000 - 0,21 GI284 CO540
PPH-08/02-QC12-132HSCW 8 132 12 65 19 75 371 - - 2°30° v - - 23400 - 0,24  GI284 CO540
PPH-10/02-QC12-092HSCW 10 92 12 8 219 381 909 - - 6°30 v - - 40000 - 0,20 GI285 (0541
PPH-10/02-QC12-110HSCW 10 110 12 8 21,8 531 414 - - 3°00° v - - 40000 - 0,22  GI285 (0541
PPH-10/02-QC12-132HSCW 10 132 12 8 21,8 751 51,1 - - 2°00° v - - 23400 - 0,27  GI285 (C0O541
PPH-12/02-QC16-145HSCW 12 145 16 10 21,5 85 656 - - 1°20° v - - 21000 - 0,28 GI286 (C0542
PPH-16/02-QC20-166HSCW 16 166 20 14 285 100 872 - - 1°00° v - - 25500 - 0,66  GI287 (C0543
PPH-20/02-QC25-191HSCW 20 191 25 17 35 115 756 - - 2°00° v - - 18500 - 1,09  GI288 CO544
PPH-08/02-QC08-130HSCW 8 130 8 65 - 20 - - - - v - - 40000 - 0,17  GI284 C0O540
PPH-10/02-QC10-140HSCW 10 140 10 8 - 25 - - - - v - - 40000 - 0,25 GI285 CO541
PPH-12/02-QC12-083HSCW 12 83 12 10 - 26 - - - - v - - 40000 - 0,23  GI286 C0O542
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a .
pmin

0,1
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01
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0,1
0,1
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1,0
12
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0,10

1,48 1,35

X
d@)s

¢
x

2,87 2,05

o

d
x

0,64 0,64

PPH 08-CL1

4,0

PPH 08-CL4

4,0

PPHE 10-SM1

5,0

PPHF 08-CE1

0,6

0,40

PPHT08-A2 PPHT08-A2 PPHT08-A2 PPHTO08-A2 PPHT10-A2 PPHT10-A2 PPHT10-A2 PPHT12-A2 PPHT12-A2 PPHT12-A2 PPHT 16-A2

0,3

0,5

0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
1,27 1,22 1,19 1,16 1,11 1,08 1,05 1,03
1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90
0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71
PPH 10-CL1 PPH 12-CL1 PPH 16-CL1 PPH 20-CL1 PPH 25-CL1
5,0 6,0 8,0 10,0 12,5
PPH 10-CL4 PPH 12-CL4 PPH 16-CL4 PPH 20-CL4 PPH 25-CL4
5,0 6,0 8,0 10,0 12,5
PPHE 12-SM1 PPHE 16-SM1 PPHE 20-SM1
6,0 8,0 10,0
PPHF 10-CE1 PPHF 12-CE1 PPHF 16-CE1 PPHF 20-CE1
0,8 1,0 13 1,6
0,50 0,60 0,80 1,00

08 10 0,5

0,8

1,0

0,5

PPHT 16-A2 PPHT 16-A2 PPHT 16-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT 25-A2

13
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2,0

3,0 1,0 1,6

3,0

4,0

2,0

0,75

1,00

0,89

0,72

0,80

1,00

0,88

0,74

PPH 30-CL1

15,0

PPH 30-CL4

15,0

PPHF 25-CE1

19

1,20

1,0

0,90 1,00

1,00 1,00
0,88 1,00

0,79 1,00

PPH 32-CL1

16,0

PPH 32-CL4

16,0

1,0
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400 — 40,0 T

25,0 ppHOBCL 250 ppH20CL

160 PPH 10-CLL . 160 PPH 25-CL1

PPH 12-CLL X

100 PPH 16-CL1 100 ::: ;:ELi

63 63

40 40

25 25

16 16

0 ol BEE

063 N 0,63 \

04 04 \
—~—— f f

082 28 3822332 > 0 82 28 382232 >
40 — 400 —
25,0 ppHOBCL 250 pH20CLe
160 PPH10CLA | | 160 PPH 25-CL4
PPH 12:CL4 Y

100 PPH 16-CL4 100 ::: 2?:
63 63
40 40
25 25
16 16
10 10 R_\ \
063 N 0,63 \
04 04 \

~ f f

0 822838822583 = v 822838822583 =
40,0 T T T T a ‘ 40,0 T T T T
250 PPHE 10-SM1 o 250 PPHE 16-SM1 -
160 PPHE12-SM1 | . 160 PPHE20-SM1 | ..
10,0 10,0
63 63
4,0 40
25 25
6 16
1.0 10
0,63 §—- 0,63 \ \
04 \ 04
f S~ f
0 8228382203 = © 8228382213 =
40,0 T T T T T $ 40,0 T T T T T
250 PPHF 080004-CE1 - ﬁ 250 PPHF 160008-CE1
160 PPHF 100005-CEL | | 160 PPHF 200010-CE1
PPHF 120006-CE1 PPHF 250012-CE1
10,0 10,0
63 63
40 40
25 25
16 16
10 10
X X SN
0,63 0,63
04 f 04 f
0 8228382203 = 0 § 228382213 =
40,0 T T T T T 40,0 T T T T T 40,0 T T T T T
[ a . ) I
250 PPHT 080003-A2 - 250 PPHT 100005-A2 - 250 PPHT 120005-A2
160 PPHT080005-A2 | | 160 PPHT100008A2 | .| 160 PPHT 120010-A2
PPHT 080008-A2 PPHT 100010-A2 PPHT 120020-A2
10,0 10,0 100
PPHT 080010-A2
63 63 63
40 40 4,0
25 25 25
1.6 16 16 lr_\\
10 %‘ 10 10 [\ \
0,63 \\ 0,63 \\\ 0,63 \
0,4] 04| 04[ ﬁ\
f f = f

o
0,06
0,10
016
0,25
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0,63
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16
25
40
-

0,06
0,10
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0,63
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40
-
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0,10
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40,0 40,0 40,0
a, T a, I a)i R

25,0 PPHT 160010-A2 } | 25,0 PPHT 200010-A2 } | 25,0 | PPHT 250020-A2 l |
160 PPHT 160013-A2 1 160 PPHT 200016-A2 1 160

PPHT 160020-A2 PPHT 200030-A2
10,0 10,0 10,0

PPHT 160030-A2 PPHT 200040-A2
63 63 63
4,0 4,0 4,0
2514 25 \ 25
16 - 16| 16 { \
1,0 10 10 \
0,63 |- 0,63 |- 0,63
04 04 04

S~ f N f ~_>L f

0 8228382203 —> » 8228382203 = ©» 822838223 =

J g @ % 030 040 050 070 1,00 125 1,50 200 250 3,00 4,00 500 6,00 800 1000 12,00 1500 16,00

PPH 08 8 30 35 39 45 53 58 62 69 74 77 80 - - - - - - -
PPH 10 10 34 39 44 51 60 66 71 80 87 92 98 100 - - - - - -
PPH 12 12 37 43 48 56 66 73 79 89 97 104 11,3 11,8 120 - - - - -
PPH 16 16 43 50 56 65 77 86 93 106 116 125 139 148 155 160 - - - -
PPH 20 20 NG 49 56 62 74 87 97 105 120 132 143 160 173 183 196 200 - - -
PPH 25 25 54 63 70 82 98 109 119 136 150 162 183 200 21,4 233 245 250 - -
PPH 30 30 597 688 768 906 10,77 11,99 13,08 14,97 16,58 18,00 20,40 22,36 24,00 26,53 28,28 29,39 30,00 -
PPH 32 32 617 711 794 936 11,14 12,40 13,53 1549 1718 18,65 21,17 23,24 2498 2771 29,66 3098 31,94 32,00

) pum
- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

PPH 08 8 0,310 0,400 0,566 0,693 0,800 0,980 1,131 1,265 1,386 1,600 1,789
PPH 10 10 0,346 0,447 0,632 0,775 0,894 1,095 1,265 1,414 1,549 1,789 2,000
PPH 12 12 @Jf 0,379 0,490 0,693 0,849 0,980 1,200 1,386 1,549 1,697 1,960 2,191
PPH 16 16 g fe 0,438 0,566 0,800 0,980 1,131 1,386 1,600 1,789 1,960 2,263 2,530
PPH 20 20 @3 0,490 0,632 0,894 1,095 1,265 1,549 1,789 2,000 2,191 2,530 2,828
PPH 25 25 0,548 0,707 1,000 1,225 1,414 1,732 2,000 2,236 2,449 2,828 3,162
PPH 30 30 0,600 0,775 1,095 1,342 1,549 1,897 2,191 2,449 2,683 3,098 3,464
PPH 32 32 0,620 0,800 1,131 1,386 1,600 1,960 2,263 2,530 2,771 3,200 3,578
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a 1,0% 2,5% 50% 75% 10,0% 15,0% 20,0% 250% 30,0% 350% 40,0% 45,0% 50,0% 60,0% 70,0% 75,0% 80,0% 90,0% 100,0%

2

p =Xx.f

19,9 % 1,0% 2,86 184 1,33 1,12 1,00 0,89 - - - - - - - - - - - - -
31,2% 2,5% 358 228 164 136 120 1,01 092 088 0,91 - - - - - - - - - -
43,6 % 50% 422 268 192 158 139 116 103 095 09 088 0,89 - - - - - - - -
52,7% 75 % 463 29 210 1,73 151 126 111 1,02 09 091 089 088 090 - - - - - -
60,0 % 10,0% 494 314 224 184 161 133 118 1,07 100 095 091 08 088 1,00 - - - - -
71,4% 15,0 % 539 342 243 200 1,74 144 127 115 1,07 101 09 093 09 088 0,93 - - - -
80,0 % 20,0% 570 362 257 211 184 152 133 121 1,12 105 100 09 093 08 088 089 1,00 - -
86,6 % 250% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 108 1,03 099 095 09 088 088 0,89 - -
91,7% 300% 610 387 275 226 19 162 142 128 118 1,11 105 101 097 092 089 08 088 093 -
95,4% 35,0% 6,23 395 280 230 200 165 144 131 1,20 113 107 1,02 098 093 089 08 088 0,90 -
98,0% 400% 631 400 284 233 203 167 146 132 122 114 108 103 099 093 09 089 088 0,89 -
99,5% 450% 6,36 403 28 235 204 168 147 133 1,23 115 1,09 104 1,00 094 09 08 0,88 0,88 -
1000% 500% 638 404 287 235 205 169 148 133 1,23 115 109 104 100 094 09 08 08 08 1,00

=

J % @ rg\ 000 030 040 050 060 070 08 09 100 1,25 1,50 200 250 3,00 4,00

PPHT 08-A2 03 74 80 - - - - - - - - - - - - -
PPHTOB-A2 . 05 70 79 80 80 - - - - - - - - - - -
PPHT 08-A2 0,8 64 76 718 79 79 80 80 - - - - - - - -
PPHT 08-A2 1,0 60 74 76 77 18 19 80 80 80 - - - - - -
PPHT 10-A2 0,5 90 99 100 100 - - - - - - - - - - -
PPHT10-A2 10 08 84 96 98 99 99 100 100 - - - - - - - -
PPHT 10-A2 1,0 80 94 96 97 98 99 100 100 100 - - - - - -
PPHT 12-A2 0,5 11,0 119 120 120 - - - - - - - - - - -
PPHT12-A2 12 1,0 100 114 116 117 118 11,9 120 120 120 - - - - - -
PPHT 12-A2 2,0 80 101 104 106 109 110 112 11,3 11,5 11,7 119 120 - - -
PPHT 16-A2 1,0 140 154 156 157 158 159 160 160 160 - - - - - -
PPHTI6-A2 . 13 134 151 153 154 156 157 158 159 159 160 - - - - -
PPHT 16-A2 2,0 120 141 144 146 149 150 152 153 155 157 159 160 - - -
PPHT 16-A2 30 100 126 130 133 136 139 141 143 145 149 152 157 159 160 -
PPHT 20-A2 1,0 180 194 196 197 198 199 200 200 200 - - - - - -
PPHT20-A2 16 168 187 189 191 193 194 196 197 198 199 200 - - - -
PPHT 20-A2 30 140 166 170 173 176 179 181 183 185 189 192 197 199 200 -
PPHT 20-A2 4,0 120 150 155 159 162 165 168 171 173 178 182 189 194 197 200
PPHT25-A2 25 2,0 2,0 231 234 236 239 240 242 243 245 247 249 250 - - -
PPHFOS-CEL 8 06 28 60 71 - - - - - - - - - - - -
PPHF10-CE1 10 08 36 68 79 90 - - - - - - - - - - -
PPHF12-CEL 12 1,0 42 74 85 96 107 118 - - - - - - - - -
PPHF16-CE1 16 13 56 88 99 110 121 132 142 153 - - - - - - -
PPHF20-CE1 20 16 72 104 11,5 126 137 148 158 169 180 - - - - - -
PPHF25-CE1 25 19 92 124 135 146 157 168 178 189 200 227 - - - - -
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=
@

8
10
12
16
20
25

&

13
1,6
19
2,0
3,0
4,0

"
g

0,310
0,346
0,379
0,438
0,490
0,548

0,177
0,196
0,214
0,219
0,268
0,310

100%

0,400
0,447
0,490
0,566
0,632
0,707

0,228
0,253
0,276
0,283
0,346
0,400

100%

10

0,566
0,632
0,693
0,800
0,894
1,000

10

0,322
0,358
0,390
0,400
0,490
0,566

15

0,693
0,775
0,849
0,980
1,095
1,225

15

0,395
0,438
0,477
0,490
0,600
0,693

20

0,800
0,894
0,980
1,131
1,265
1,414

20

0,456
0,506
0,551
0,566
0,693
0,800

30

0,980
1,095
1,200
1,386
1,549
1,732

30

0,559
0,620
0,675
0,693
0,849
0,980

40

1,131
1,265
1,386
1,600
1,789
2,000

40

0,645
0,716
0,780
0,800
0,980
1,131

50

1,265
1,414
1,549
1,789
2,000
2,236

50

0,721
0,800
0,872
0,894
1,095
1,265

60

1,386
1,549
1,697
1,960
2,191
2,449

60

0,790
0,876
0,955
0,980
1,200
1,386

= &

PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 10-A2
PPHT 10-A2
PPHT 10-A2
PPHT 12-A2
PPHT 12-A2
PPHT 12-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 20-A2
PPHT 20-A2
PPHT 20-A2
PPHT 20-A2
PPHT 25-A2
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10

12

16

25

&

0,3
0,5
0,8
1,0
0,5
0,8
1,0
0,5
1,0
2,0
1,0
13
2,0
3,0
1,0
16
3,0
4,0
2,0

max,

24
2,4
25
27
3,2
33
3,4
4,0
42
456
57
58
6,0
6,4
72
74
738
8,2
9,3

= &

PPHF 08-CE1
PPHF 10-CE1
PPHF 12-CE1
PPHF 16-CE1
PPHF 20-CE1
PPHF 25-CE1

8
10
12
16
20
25

0,6
0,8
1,0
13
1,6
19

80

1,600
1,789
1,960
2,263
2,530
2,828

80

0,912
1,012
1,103
1,131
1,386
1,600

max,

2,0
2,5
3,0
4,0
50
6,0

100

1,789
2,000
2,191
2,530
2,828
3,162

100

1,020
1,131
1,233
1,265
1,549
1,789
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A B Y e @ N sy e @

PPHT 08-A2 03 6,3 1,2/11 PPHF 08-CE1 8 0,6 8,0 0,4/3
PPHT 08-A2 . 05 6,1 1,2/12 PPHF 10-CE1 10 0,8 8,0 0,5/4
PPHT 08-A2 0,8 5,7 1,2/12 PPHF 12-CE1 12 1,0 8,0 0,6/5
PPHT 08-A2 1,0 6,38 1,2/11 PPHF 16-CE1 16 13 8,0 0,8/6
PPHT 10-A2 05 69 1,5/13 PPHF 20-CE1 20 16 8,0 1,0/8
PPHT 10-A2 10 0,38 6,6 1,5/13 PPHF 25-CE1 25 1,9 8,0 1,2/9
PPHT 10-A2 1,0 75 1,5/12

PPHT 12-A2 0,5 79 1,8/13

PPHT 12-A2 12 1,0 75 1,8/14

PPHT 12-A2 2,0 9,0 1,8/12

PPHT 16-A2 1,0 8,9 2,4/16

PPHT 16-A2 " 13 8,9 2,4/16

PPHT 16-A2 2,0 8,5 2,4/17

PPHT 16-A2 3,0 12,3 2,4/11

PPHT 20-A2 1,0 9,3 3/19

PPHT 20-A2 20 16 9.1 3/19

PPHT 20-A2 3,0 8,3 3/20

PPHT 20-A2 4,0 11,4 3/15

PPHT 25-A2 25 2,0 83 3,7/26

A B W oL o m A S L &

PPHT 08-A2 0,3 11,0 15,9 0,5 0,5 PPHF 08-CE1 8 0,6 10,0 14,7 0,40 0,40
PPHT 08-A2 3 0,5 10,9 15,9 0,5 0,5 PPHF 10-CE1 10 0,8 13,0 18,4 0,50 0,50
PPHT 08-A2 0,8 10,7 15,9 0,4 0,4 PPHF 12-CE1 12 1,0 15,7 22,0 0,60 0,60
PPHT 08-A2 1,0 10,3 15,9 04 0,4 PPHF 16-CE1 16 13 20,9 29,4 0,80 0,80
PPHT 10-A2 0,5 13,4 19,9 0,7 0,7 PPHF 20-CE1 20 1,6 26,2 36,7 1,00 1,00
PPHT 10-A2 10 0,8 13,2 19,9 0,6 0,6 PPHF 25-CE1 25 19 33,0 46,1 1,20 1,20
PPHT 10-A2 1,0 12,9 19,9 0,6 0,6
PPHT 12-A2 0,5 15,8 23,9 1,0 1,0
PPHT 12-A2 12 1,0 15,4 23,9 0,8 0,8
PPHT 12-A2 2,0 14,6 23,9 0,7 0,7
PPHT 16-A2 1,0 20,4 31,9 13 13
PPHT 16-A2 16 13 20,2 31,9 13 13
PPHT 16-A2 2,0 19,7 31,9 1,0 1,0
PPHT 16-A2 3,0 18,9 31,9 1,2 12
PPHT 20-A2 1,0 25,4 399 18 18
PPHT 20-A2 20 16 24,9 39,9 16 16
PPHT 20-A2 3,0 24,1 39,9 1,2 1,2
PPHT 20-A2 4,0 23,3 399 13 13
PPHT 25-A2 25 2,0 311 49,9 18 18
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)

&
23 o3 &/
PPHT 08-A2 0,3
PPHT 08-A2 8 0,5
PPHT 08-A2 0,8
PPHT 08-A2 1,0
PPHT 10-A2 0,5
PPHT 10-A2 10 0,8
PPHT 10-A2 1,0
PPHT 12-A2 0,5
PPHT 12-A2 12 1,0
PPHT 12-A2 2,0
PPHT 16-A2 1,0
PPHT 16-A2 16 1,3
PPHT 16-A2 2,0
PPHT 16-A2 3,0
PPHT 20-A2 1,0
PPHT 20-A2 2 1,6
PPHT 20-A2 3,0
PPHT 20-A2 4,0
PPHT 25-A2 25 2,0

i

()
\_/

i

Overhang (multiple of diameter D)
Voladizo (mdltiplo del diametro D)

o i <3
Balango (multiplo do didmetro D)
Porte-a-faux (multiplication du diametre D)
Multiplication factor for speed
Factor de multiplicacion para la velocidad de corte 1

Fator de multiplicagdo para a velocidade de corte
Facteur de multiplication pour I'avance

M286

Iap%

0,52
0,47
0,39
0,40
0,69
0,61
0,62
0,97
0,79
0,68
1,33
1,26
1,03
1,15
1,80
1,59
121
1,27
1,83

08
10
12
16
20
25

0,9

06
08
1,0
13
16
19

36-4

0,8

= &

PPHF 08-CE1
PPHF 10-CE1
PPHF 12-CE1
PPHF 16-CE1
PPHF 20-CE1
PPHF 25-CE1

4,1-45

0,7

26
3,2
3,9
5,2
6,4
79

>4,6

0,5

8
10
12
16
20
25

0,3
0,4
0,4
0,6
0,7
0,9

&

06
08
1,0
13
16
19

Iap%

0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
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ﬁ
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H 8 005 0,12 64 61
® 005 0,10 57 54
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0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00

1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 116 11 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00 1,00
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CNHX 05-WM
0,5 1,0

0,50 0,50
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WNHX 04
Q d d, s
0403 6,200 2,60 3,38
i 2 IS0 P M I N S H Mpm @ r, f foo Bme B
WNHX 040305ER-WM ~ M4310 P [ | H o - 05 005 025 0,1 2,0
aﬁ meso H W A 05 005 025 01 2,0
5 WNHX 040310ER-WM  M4310 P [ | H 3 10 005 025 0,1 2,0
lHl Ms330 B @M y s 10 005 025 0l 20
e WNHX 040315ER-WM ~ M4310 P [ | H 3 15 005 025 0,1 2,0
W ‘%~ ms330 M [ ] Z 3 15 005 025 01 2,0
(E
S 2
IS0 f f = 2
= s
® 005 0,15 327 345
8 005 0,12 294 311
® 005 0,10 261 276
@® 005 0,15 308 326
g 02 0,12 278 293
® 02 0,10 247 261
® 005 0,15 68 64
H 8 005 0,12 61 58
® 005 0,10 54 51
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